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Anvand inte maskinen for:
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Avsedd anvandning

Magnutom-5000 &r avsedd fér automatisk kapning av metalliska eller
andra solida material genom vat slipande kapning.

Maskinen ar endast avsedd att anvandas av skicklig/utbildad
personal i en professionell arbetsmiljo (t.ex. ett materialografiskt
laboratorium).

Maskinen ar endast avsedd for anvandning med kapskivor och andra
forbrukningsmaterial som har tagits fram speciellt for detta syfte och
dennatyp av maskin. En recirkulationsenhet for kyl- och kapvatska
kravs for att maskinen ska fungera som avsett.

Skédrande bearbetning av andra material an massiva material som ar
ldmpliga for materialografiska studier. Maskinen far i synnerhet inte
anvandas med nagon typ av kapning av explosiva och/eller
lattantandliga material eller material som inte ar stabila under
bearbetning, uppvarmning eller tryck.

*) Se broschyr och Struers katalog 6ver férbrukningsmaterial fér mer
information om lampliga forbrukningsmaterial. Kontakta Struers om
du tvekar pa nagot.

Magnutom-5000 XYZ med automatiskt x-bord
Magnutom-5000 XYZR med automatiskt x-bord, rotation
Magnutom-5000 YZ med fast bord

OBS:
LAS instruktionsboken noggrant fére anvandning.

Forvaraen kopia av handboken lattatkomligt for framtida referens.
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Ange alltid serienummer och spdnning/frekvens om du har tekniska
fragor eller om du ska bestélla reservdelar. Du hittar serienumret och
spanningen pa maskinens typskylt. Vi kan ocksa behéva datum och
artikelnr. f6r handboken. Informationen finns pa handbokens
framsida.

Féljande restriktioner ska observeras. Overtradelse av dessa kan
avsaga Struers fran allt ansvar:

Instruktionsmanualer: Struers instruktionsmanual far bara
anvandas for den Struers-utrustning som beskrivs i manualen.

Struers atar sig inget ansvar for fel i handbokens texter/illustrationer.
Informationen i handboken kan andras utan féregaende
meddelande. Handboken kan hanvisa till tillbehor eller delar som inte
ingar i den aktuella versionen av utrustningen.

Originalanvisningar: Innehallet i denna handbok ar Struers
egendom. Reproduktion av nagon del av denna handbok utan
skriftligt tillstand fran Struers ar forbjuden.

Med ensamrétt. © Struers 2023.

Struers

Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup

Danmark
Telefon +45 44 600 800
Fax +45 44 600 801
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Magnutom
Sakerhetshlad

Las noggrant fore anvandning

11.

12.

13.

Om denna information ignoreras eller utrustningen hanteras
felaktigt kan det leda till allvarliga kroppsskador och materiella
skador.

Maskinen maste installeras i enlighet med géllande
sakerhetsforeskrifter.

Maskinen maste placeras pa ett stabilt golv som kan bara minst
3000 kg / 6600 Ibs (Magnutom, Coolimat och prover). Maskinen
ska nivajusteras med hjalp av de justerbarabenen som medfdljer
sa att den star jamnt.

Nar maskinen lyfts med hjalp av den inbyggda trucklyftpunkten
maste du kontrollera att stdngen ar ordentligt sékrad med de
medfoéljande lasstiften.

Sakra drivaxeln med hjalp av det medfdljande lassystemet fore
transport.

Operatoren/-erna maste lasa avsnitten om sakerhet och
anvandning i den har manualen och de relevanta avsnitten i
manualerna for all ansluten utrustning med tillbehor.
Operatdren/-erna maste lasa bruksanvisningen och, om
tillampligt, sékerhetsdatabladen fér de anvanda
forbrukningsmaterialen.

Alla sakerhetsfunktioner maste vara intakta och funktionella.
Maskinen maste installeras i enlighet med géllande
sakerhetsforeskrifter.

Anvand bara intakta kapskivor. Kapskivorna maste vara
godkanda for en minimal periferihastighet pa 42 m/s.
Maskinen kan inte anvandas for sagbladsliknande kapskivor.

. Anvand inte maskinen for att skara material som ar brandfarliga

eller instabila under skarningsprocessen (t.ex. brannbara eller
explosiva material).

Anvand inte maskinen fér skarning av material som ar olampliga
for materialografisk skarning.

Folj gallande sékerhetsbestammelser vid hantering, blandning,
pafylining, tdmning och avfallshantering av kylvatsketillsatsen.
Provet maste vara sakert fastspant i inspanningsanordning.
Stora eller vassa arbetsstycken maste hanteras pa ett sakert
satt.

Anvandning av skyddsglaségon och handskar rekommenderas
vid anvandning av rengdringsslangen.
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14. Vidror ingenting inuti kaputrymmet under aterpositionering av
kapskivan.

15. Hogsta sakerhet och langsta maskinlivslangd uppnas genom
anvandning av Struers forbrukningsmaterial.

16. Laserstralning. Tittainte in i ljusstralen eller utsatt anvandare for
teleskopoptik. Laserprodukt med klass 2M.

17. Struers rekommenderar anvandning av ett evakueringssystem
eftersom kapmaterial kan avge skadliga gaser eller damm

18. FOlj gallande sékerhetsbestdammelser vid hantering, blandning,
pafylining, tdmning och avfallshantering av kylvatsketillsatsen.
Anvand inte brandfarlig kylvatska.

Handskar och glaségon rekommenderas.
Anvand ingen annan kylvatska an vatten och Struers tillsatser
som kylvatska.

19. | handelse av eldsvada ska strommen brytas, personer i
narheten varnas och brandkaren tillkallas. Anvand
pulverslackare. Anvand inte vatten.

20. Maskinen maste kopplas fran stromfoérsérjningen innan nagon
form av service utfors.

21. Se till att kapskivan ar sakrad innan arbete utfors pa eller i
narheten av kapbordet.

22. Anvand bara spolpistol for rengéring av kapkammarens insida.

23. Om maskinen later annorlunda an brukligt nér den ar i drift, avsta

fran ytterligare anvandning av maskinen och kontakta Struers
servicetekniker.

Utrustningen far endast anvandas for avsett syfte och enligt beskrivningen i
instruktionsboken.

Utrustningen ar konstruerad fér anvandning med férbrukningsmaterial som levereras
av Struers. Om maskinen utséatts for felaktig anvandning, felaktig installation,
forandring, forsummelse, olycka eller felaktig reparation ansvarar inte Struers for
skador pa maskin eller anvéandare.

Demontering av nagon del av utrustningen vid underhall, service eller reparation ska

alltid utféras av en kvalificerad tekniker (elektromekanisk, elektrisk, mekanisk,
pneumatisk osv.).
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Symboler och typografi

Struers anvander foljande symboler och typografiska konventioner.
En lista 6ver de sadkerhetsmeddelanden som anvands i denna
handbok finns i kapitlet Varningar i avsnittet referensguide i
bruksanvisningen.

Las alltid Anvandarhandboken fér information om potentiella risker
som ar markerade med symboler pa maskinen.

ELEKTRISK FARA

indikerar en elektrisk fara som, om den inte undviks, leder till
dodsfall eller allvarliga personskador.

indikerar en faramed hog risk som, om den inte undviks, leder till
dodsfall eller allvarliga personskador.

VARNING

indikerar en fara med medelhég risk som, om den inte undviks,
kan leda till dodsfall eller allvarliga personskador.

SE UPP

indikerar en fara med lag risk som, om den inte undviks, kan leda
till lindriga eller medelsvara personskador.

RISK FOR KROSSKADOR

indikerar en risk for krosskada som, om den inte undviks, kan leda
till lindriga, medelsvara eller allvarliga personskador.

NODSTOPP




Allmanna meddelanden @9

Farg insida logotyp

g~

Typografiska konventioner
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OBS:
indikerar en risk for skador pa egendom, eller att fortsatt arbete
kraver extra forsiktighet.

TIPS:
indikerar tillaggsinformation och tips.

Farg insida logotyp pa omslaget till den har instruktionsboken anger
att den innehaller farger som anses anvandbara for att forsta
innehallet korrekt.

Anvandare ska darfor skriva ut detta dokument pa en fargskrivare.

Fet stil indikerar knapptexter eller menyalternativ i
programvaror

Kursiv stil indikerar produktnamn, objekt i
mjukvaruprogram eller figurtitlar

B Punkter indikerar ett ndédvandigt arbetssteg
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Beskrivning av enheten

Kontrollera forpackningens
innehall

12
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1. Komma igang

Magnutom-5000 &r en automatisk kapmaskin som ar utformad for att
kapa stora och éverdimensionerade arbetsstycken. Maskinen ar

utformad for vat, slipande kapning av alla stabila och icke-explosiva
metaller. Den ar utrustad med ett recirkulationssystem for kylvatska.

Kapprocessen startar genom att spanna fast arbetsstycket i
kapbordet med spannverktyg. Operatdren valjer kapparametrar och
forbrukningsmaterial (t.ex. kapskiva).

Operatéren stanger sakerhetsskyddet, som lases nar operatdren
startar maskinen. Det forblir stangt under hela kapningen.

Nar kapskivan stoppar, frigors laset och arbetsstycket och provbiten
kan tas bort.

Vid stromavbrott under kapprocessen, anvand specialnyckeln for att
Oppna sakerhetsskyddet. Slutligen stanger kategori B-nédstopp av
strommen till kapskivan - sdkerhetsskyddet kan forst ppnas néar
kapskivan stannat.

Maskinen maste vara ansluten till ett externt utsugssystem for att
avlagsna angor fran kapningen.

Forpackningen innehaller foljande detaljer:
1 Magnutom

4 Draneringsror for vattenutlopp
3 Vinkelror for vattenutlopp

1 Fast nyckel 36 mm

1 Nyckel till maskinavdelningen
1 Nyckel till dorrlas

1 Coolimat-anslutningssats

1 Uppséttning bruksanvisningar
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Magnutom A
Nar maskinen lyfts med hjalp av den inbyggda trucklyftpunkten
maste du kontrollera att stangen ar ordentligt sékrad med de

medfoéljande lasstiften.

Justera gaffels position enligt bilderna nedan for att inte skada
maskinen.

Flytta Iadan s& nara 6nskad plats som mdjlig, med hjalp en
gaffeltruck.

Avlagsna ladans sidor.
Ta bort bultarna som sakrar Magnutom pa lastpallen.
Lyft Magnutom ca 5 cm med gaffeltrucken.

=l

Med en gaffeltruck

Lyft framifran (rekommenderas) Lyft fran hoger sida

B Taav pallen plastskyddet

B Sank Magnutom langsamt till marken.

B Flytta maskinen till dess slutliga position med hjalp av de
specialutformade hjulen.

B Justera de 6 benen sa att Magnutom stér jamnt placerad.
Placera en nivaregleringsanordning pa kapbordet.

B Lat Magnutom uppna rumstemperatur och acklimatiseras innan
du kopplar in strdmmen.

B Ta bort transportbalkarna och spindelstdédet och lagra dem for
framtida anvandning.

13
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TIPS:

Forvara packladan, skumdelarna, fastena, transportbalkarna for
framtida anvandning.

Om inte de ursprungliga transportsakerhetsanordningarna och
fastena anvands kan det leda till allvarliga skador pa maskinen och
garantin upphor att galla.




Lar kanna Magnutom
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Avsatt nagra minuter till att bekanta dig med de olika delarna pa
Magnutom.

© om0
—

®» @ ®
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1 Signaleringsljus (tillval) 6 Frigoring av sakerhetslas

2 Kontroll panel 7 Sidodorr

3 Nodstopp 8 Framre dorr

4 Vattenutlopp 9 Dédmansgrepp

5 Demister (tillval) 10 Inspektionsdorr
HUVUDSTROMBRYTARE

Huvudbrytaren ar placerad pa vanster sida av maskinen.
®  Vrid medurs for att sla pa strommen.
NODSTOPP-knappen &r placerad pa maskinens framsida.
Nddstopp

m  Tryck paden réda knappen for att aktivera.

® Vrid den réda knappen medurs for att frigora.

OBS:
Anvand inte nédstoppet for att stoppa maskinen under normal drift.

Tareda pa orsaken till att nédstoppet har aktiverats INNAN
nddstoppknappen frigdrs (avaktiveras) och vidta nédvandiga
korrigerande atgarder.

15
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Drift med dédmansgrepp For att flytta kapskivan medan skyddskapan eller sidodérren &r
Oppen, héll nere dédmansgrepp medan du styr med joysticken.

Hall nere dédmansgrepp
medan du styr med
joysticken.

. OBS:
@ Ddédmansgreppet kan skadas vid en kollision vid t.ex.kapskivan och
arbetsstycket.

Denna status representeras av att dddmansgreppet slutar fungera
(informationsmeddelande #59) vilket innebar att kapskivans rorelse
endast ar mojlig med stangda skydd.

Starta om maskinen eller pabdrja en kapprocess for att aterstalla
funktionen dédsmansgrepp.

Inuti kapkammaren

AxioWash-munstycke

1 6 Spolpistol

2 Flexibla vattenstralar 7 Kapskivans sensorer
3 Skydd for kapskivan 8 Laser

4 Kapbord 9 Sakerhetslas

5 Stodblock*
*Anvand stdédblocket under transport och under service av spindeln.

16
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Sett fran sidan

1 Huvudbrytare 4 Vattenutlopp

2 Atkomst till elektrisk 5 24 V-anslutning for
anslutningsbox recirkulationskylenhet

3 Inspektionsdoérr 6 Tryckluftinlopp

7 Snabbkoppling for
vatteninlopp

Stromforsorjning ELEKTRISK FARA
e Sla fran stromforsorjningen vid installation av elektriska

komponenter.
e Maskinen maste vara jordad.

e Kontrollera att huvudspanningen éverensstammer med den
spanning som anges pa typskylten pa sidan av maskinen.
Felaktig spanning kan orsaka skador pa elkretsen.

m  Oppna den elektriska anslutningsboxen och anslut en
4-ledarkabel’ eller 5-ledarkabel* enligt féljande:

Gul/gron: Jord (jordanslutning)

Brun eller svar Ledning (spanningsférande) L1, L2, L3
Svart eller réd, gra

eller orange

Bla eller vit: Neutral (terminalen anvands endast for

mekanisk anslutning)

' Se avsnittet om Tekniska data langst bak i instruktionsmanualen for
rekommenderade kabelspecifikationer.

17
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B Den andra anden av kabeln kan utrustas med en godkand
kontakt eller vara permanent inkopplad i stromférsérjningsnatet,
i enlighet med de elektriska specifikationerna och lokala
foreskrifterna.

OBS!

Kontrollera att huvudspanningen éverensstammer med den
spanning som anges pa typskylten pa sidan av maskinen.

OBS!

Dérrarna kan bara 6ppnas nar maskinen ar kopplad till en
stromkalla och huvudstrémbrytaren ar paslagen.

For att 6ppna dérrarna nar strommen inte ar paslagen, anvand
triangelnyckeln for att frigora (inaktivera) sakerhetslaset.

TIPS:
Magnutom kan inte anvandas om sakerhetslaset inaktiveras.

Kom ihag att ateraktivera sakerhetslaset innan du anvander
Magnutom.




Tryckluftsanslutningar
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Témning av vatten/oljefilter

Montera en kapskiva @
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For att ansluta tryckluft:
B Anslut en 8 mm tryckluftslang till intaget for tryckluft.

OBS:

Lufttrycket maste vara mellan 5,5 bar (80 psi) och 9,9 bar (145 psi)
min 40l/min.

Magnutom ar utrustad med ett vatten-/oljefilter som avlagsnar
Overskott av dessa substanser fran tryckluftsforsérjningen. Som en
folid av detta maste filtret tommas regelbundet:

B Hall en behallare under elektrolytbehallaren och tryck pa

frigéringsventilen.

OBS:
Spindel lases inte automatiskt nar en dérr 6ppnas.

Aktivera spindellas pa kontrollpanelen.

Ta bort stédblocket under kapskivans drivaxel?.
Ta bort muttern med en gaffelnyckel (36 mm).
Notera att spindeln &r vanstergéngad.

Ta bort flansen.

Montera den nya kapskivan.

Montera flansarna och muttern.

Dra at muttern med den medféljande nyckeln.

— Muttern ska dras at med en kraft pa min 22 — 27 Nm
(16 — 20 Ibf/ft)

Frigor spindellaset (spindellaset frigors ocksa automatiskt nar
kapprocessen startas).

2 Forsta gangen — eller efter transport/ anvandning av spindel.

19
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snllm Magnulom

1. Mutter 4. Lasknapp for spindel

2. Flans
3. Spindellas
OBS:

Konventionella kapskivor baserade pa Al203/SiC-slipmedel ska
placeras mellan tva kartongbrickor, for att skydda kapskivan och

flansarna.

OBS:
F6r maximal precision med diamant- eller CBN-kapskivor, anvand

inte kartongbrickor.




Ansluta till ett externt
utsugningssystem

Ljudniva

Hantering av buller (under drift)

A
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Struers rekommenderar att ett utsugningssystem anvands eftersom
arbetsstyckena kan avge skadliga gaser nar de kapas.

Magnutom ar forberedd for anslutning till ett evakuerinsgsystem via
en 160 mm (ca 6,3") koppling pa ovansidan av skapet.

Rekommenderad
minimikapacitet for
evakueringsssystem:
700m?3/h / 25,000 ft3/h
vid 0 mm /0"
vattenpelare.

OBS:

Nar det inte finns nagot centralt evakueringssystem att tillga
rekommenderas Demister-tillvalet.

Hitta vardet for ljudtrycksnivan under teknisk data.

Olika material har olika bulleregenskaper.

Sank rotationsvarvtalet och/eller kraften med vilken provbiten
pressas mot preparationsdisken, sa minskar bullernivan.

Bearbetningstiden kan dka.

SE UPP

Langvarig exponering for hogt ljud kan orsaka permanenta
horselskador.

Anvand horselskydd om bullernivan éverskrider de nivaer som
anges i de lokala bestammelserna.
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Ansluta en
recirkulationskylenhet

Ansluta en Coolimat-2000-
recirkulationskylenhet

Ansluta andra Struers-kylsystem
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For att garantera optimal kylning bér Magnutom utrustas med en
recirkulationsenhet.

Struers Coolimat-2000 ar utformad fér anvandning med stora
kapmaskiner sasom Magnutom. Coolimat-2000 finns tillganglig som
bandfilter eller som en statisk filterenhet.

OBS:

Innan du ansluter kylenheten till Magnutom, félj instruktionerna
i bruksanvisningen for kylenheter for att forbered den infor
anvandning.

SE UPP

Vid kapning kan kylvatskan som kommer ut genom vattenutloppet
vara mycket het.

B |ed det langa dréneringsréret genom 6ppningen i skapvaggen
och koppla det darefter till draneringsutloppet under kapbordet.

B Anslut till Coolimat-2000 med hjalp av medféljande ror och
kopplingar.

B Magnutom, anslut den andra anden till pumpen pa kylenheten.

B Anslut 24 V/CAN-kontrollkabeln (medfdljer Coolimat-2000) till
24 V-uttaget pa hoger sida av Magnutom, och den andra anden
till kontrollenheten.

B Forin kylenheten i utrymmet under Magnutom.

B Anslut 24 V/CAN-kontrollkabeln (medfdljer kylsystemet) till
24 V-uttaget pa hoger sida av Magnutom, och den andra anden
till Cooli-styrenheten.

B Anslut vatteninloppsroret till snabbkopplingen pa sidan av
Magnutom, anslut den andra anden till pumpen pa kylenheten.

B Stang dorren till avdelningen.



Ansluta andra externa
filterenheter

Flyttbart X-bord (tillval)

Position X-bord

Magnutom 5000
Instruktionsbok

OBS:

Kontakta en behorig elektriker for att kontrollare att den externa
filterenheten kan anvandas med Magnutom. De elektriska
diagrammen i manualens reservdelsavsnitt kan anvandas for
identifiering av de olika kablarna.

Trycket pa kylvatskan som Magnutom forsoérjs med far vara max.
4.9 bar.

B Montera ett vinkelrér pa draneringsutloppet under kapbordet.

B |ed ettdraneringsrér genom 6ppningen i skapvaggen och koppla
det sedan till vinkelroret.

B Anslut till den externa enheten med hjalp av de medféljande
réren och kopplingarna.

B Anslut vatteninloppsroret till snabbkopplingen pa sidan av
Magnutom.

B 15483549) till 24 V-uttaget pa héger sida av Magnutom och den
andra anden till den externa enheten.
Den elektriska 24 V-signalen (max 200 mA) kan anvandas for att
starta en pump eller 6ppna en magnetisk ventil for
vattenforsdrjningen. Det kan bli nédvandigt att anvanda ett rela
for att styra ansluten utrustning.

The X-table option is a motor driven, movable table. Bordet kan
flyttas fran vanster till hdger genom att joysticken flyttas at vanster
eller hoger.

X-bordsalternativet ar nédvandigt foér anvandning av Magnutoms
sekvensfunktioner.

Innan du kapar arbetsstycket ska du positionera det genom att flytta
X-bordet till sin startpunkt med hjalp av joysticken.

Om dérrarna ar 6ppna tryck och hall dédsmansgrepp intryckt och
flytta bordet med joysticken.

RISK FOR KROSSKADOR

Hall hander borta fran X-bordet nar det positioneras.
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Flyttbart R-bord (tillval)

Positionera vridbord

24

A
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Vridbordstillvalet ar ett motordrivet, flyttbart bord. Bordet kan flyttas
fran vanster till héger genom att joysticken flyttas at vanster eller
hoger och kan roteras +/-180°, genom att rotera joysticken.

R-bordsalternativet ar nédvandigt foér anvandning av Magnutoms
sekvensfunktioner.

Innan du kapar arbetsstycket ska du positioneradet genom att rotera
rotationsbordet till sin startpunkt med hjalp av joysticken.

Om dorrarna ar 6ppna tryck och hall dédsmansgrepp intryckt och
rotera bordet med joysticken.

RISK FOR KROSSKADOR

Hall hander borta fran R-bordet nar det positioneras.
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2. Drift

Anvanda kontrollerna
Kontroll panel

Stl'llers Magnutom StI'I.IEI'S Magnutom

") 1000-2500 rpm

Magnutom-5000, XY- Magnutom-5000,
bordkontrollpanel. roteringsbordkontrollpanel.
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Namn
FUNKTIONSKNAPP

SPOLA

AXIOWASH

Escape

Laser

SPINDELLAS

Knapp

F1

CENE E B

Magnutom 5000
Instruktionsbok

Funktion

Menyberoende
flerfunktionsknapp.
Se nedersta raden
pa de individuella
skarmbildema.

Startar/Stoppar
vattenflodet till
spolpistolen.

Startar AxioWash-
cykeln.

Flyttar ett steg
bakat i menyema.
Om modifierade
parametrar inte
har lagrats
kommer de att
raderas.

Slar pa/av laser.

Aktivera/inaktivera
spindellas

Namn Knapp

VRID/TRYCK-

KNAPP m
v O

JOYSTICK
2

START

STOPPA

4

NODSTOPP

5

©)

CH[ORES

Funktion

Flerfunktionsknapp.
Tryck pa knappen fér
att valja funktion.
Vrid pa knappen for
att flytta markdren
eller for att justera
installningarna.
Tryck pa knappen fér
att spara andrade
installningar

Flytta uppat eller
nedat for att
positionera
kapskivan.

Vrid for att flytta
framat/bakat.

Vrid plus tryck for att
rotera (tillval)

Flytta at vanster eller
hoger for att
positionera x-bordet
(tillval)

Startar maskinen och
recirkulationsenheten
och/eller band-filter.

Stoppar maskinen
och
recirkulationsenheten
och/eller band-filter.

Tryck pa den roda
knappen for att
aktivera.

Vrid den réda
knappen for att
frigora stoppet.
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Energisparldage Om Magnutom inte har anvénts pa 15 minuter sénks
bakgrundsbelysningen och slacks kaphusbelysningen. Detta for att
livslangden ska forlangas.

B Tryck pa valfri tangent pa kontrollpanelen for att ateraktivera
bakgrundsbelysningen och kaphusbelysningen.

Fbére kapning Sakerhetsdorrarna maste stangas och lasas under kapprocessen.
Extern ventilation ska anslutas och slas pa.

& VARNING
Kontrollera att sakerhetslaset ar i gott skick och fungerar foére

skarningen.

Anvanda joysticken Joysticken kan anvandas for snabb framflyttning av kapskivan mot
arbetsstycket (till exempel om kapskivan har bytts medan ett
arbetsstycke kapas).

Joysticken kan ocksa anvandas for att flytta kapskivan under
kapningsprocessen —

Slutligen anvand joysticken for att flytta X-bordet och rotera
vridbordet om sadant finns.

AutoCut Off — for att snabbt forflytta kapskivan mot arbetsstycket
och andra pa kapskivans position vid kapning.

AutoCut Simple eller Program — for att andra pa kapskivans position
vid kapning.

4 |OBS:

W’ | For att undvika skador pa kapskivan: framatrorelsen ska
begransas till 3x den férinstallda matningshastighet, bakatrorelsen
ska begransas till 5x den forinstallda matningshastighet.
Magnutom ar ocksa utrustad med ett automatiskt
detekteringssystem nar kapskivan kommer i kontakt med
arbetsstycket.

Vissa kombinationer av sma arbetsstycken och angreppsvinkel kan
leda till att arbetsstycket inte detekteras automatiskt.

OBS:
Var forsiktig vid positionering av kapskivan.

En kollision med arbetsstycket eller fastspanningsverktyget kan
skada kapskivan.
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Signaler
Kaphusbelysningen

Signaleringsljus (tillval)
Signaleringsljus

Pipljud

28
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Kaphusbelysningen blinkar kontinuerligt om Magnutom har gatt pa
tomgang i 30 sekunder efter att kapningsprocessen ar slutford.
(Lamporna blinkar inte om operatoren har interagerat med
Magnutom).

Signaleringsljustillvalet som sitter monterat ovanpa Magnutom
signalerar aktuellt tillstand hos maskinen.

Gron Magnutom haller pa att kapa

Gul Uppmarksamhet kravs
Kapningsprocessen ar slutférd och Magnutom gar pa
tomgang

Ett ovantat stopp har intréffat och kraver omedelbar
uppmarksamhet

"Ljudande signaleringsljus” @r en konfigurerbar signal for att rikta
uppmarksamheten pa nagra av tillstandsférandringarna till
"Noédlage” och "Stoppad”.

Stoppstatus: signaleras genom en upprepad serie av pipljud
och en lang paus.

signaleras genom en upprepad serie av pipljud
och en kort paus.

Pipljuden kan stoppas genom att popupmeddelandet accepteras.



Magnutom 5000
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Oversikt over signaler*
Tillstand “‘“Anvandning” “Stoppad” “‘Observera” ‘Nodlage”
Gront ljus Gult ljus Gult ljus Rott ljus
Driften pagar. Driften ar stoppad. Stopp forestaende. Driften ar stoppad.

En varning eller ett mindre | En varning eller ett mindre |En skyddsanordning har

problem har detekterats och| problem har detekterats och|aktiverats, eller kravs

uppmarksamhet kravs. uppmarksamhet kravs. omedelbar atgard for att

hantera en riskfylld situation.

Handelse

Start eller Fortséatt ar
aktiverat

Tillstandsférandring = I drift

Tillstandsférandring = I drift

Processen ar slutford

Tillstandsfdrandring

Tillstandsfdrandring

= Stoppad = Stoppad
Manuellt stopp ar aktiverat Tillstandsforandring Tillstandsforandring
= Stoppad = Stoppad

En dorr ar 6ppen

Tillstandsforandring
maNodlage

Tillstandsforandring
mINGdlzge

Nodstopp ar aktiverat

Tillstandsforandring

Varmeodverbelastning

Pip PA

Tillstandsforandring
Nodlage

Pip PA

Tillstdndsférandring

aaNodlége aaNodlége
Tillstandsforandring Tillstandsforandring
adNodlége NS dlége

Pip PA Pip PA

* nar utrustad med signaleringsljustillvalet.
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Navigera programvaran

Stélla in spraket

30
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Anvand VRID/TRYCK-knappen for att navigera programvaran:

Tryck pa knappen for att valja en meny eller ett objekt.

Vrid pa knappen for att flytta markoren eller for att justera
installningarna.

Tryck pa knappen for att lagra modifierade instéallningar.

> Tryck pa Esc D for att ga tillbaka till foregaende meny,

utan att spara andringarna.
Esc

Huvudmeny ar den hogsta nivan i menystrukturen.
Kapmetoder kan valjas och redigeras och/eller startas.

Andra atgarder som till exempel att definiera anvandarkapskivor eller
andra driftlage kan utféras i menyerna Underhall och Konfiguration.
Detaljerad information om dessa funktioner aterfinns i
bruksanvisningens Referensguide.

Nar Magnutom séatts igang for forsta gangen uppmanas du av en

skarm pa kontrollpanelen att vélja 6nskat sprak. Darefter att stalla in

datum och tid.

B Fran popup-menyn véljer du dnskat sprak genom att vrida pa
knappen och validerar sedan instéliningen genom att trycka pa
knappen

B Tryck pa Esc D for att komma till huvudmenyn.

Nar Magnutom ar paslagen visas programvarans versionsnummer
pa skarmen.



Huvudmeny

Magnutom 5000
Instruktionsbok

Struers

Magnutom 5000  Version 0.17 X

SERVICE INFDO:

Total operating time:
Time since last service:
Time until next service:
Memory module installed

Dessutom tillhandahalls viss serviceinformation, total drifttid och den
tid som forflutit sedan den senaste servicen av maskinen foretogs.

Displayen kommer darefter att skifta till den sista skarmen som
visades innan Magnutom stangdes av.

Vid normal drift, direkt efter uppstart, nar startskarmen visas, gar
mjukvaran direkt till den skarm som anvandes precis innan maskinen
stangdes av. Pa sa satt kan du fortsatta precis dar du slutade sist du
anvande maskinen.

Huvudmenyn ar den hogsta nivan i menystrukturen. Fran denna
meny kan du na alla de andra menyerna.

For att ga till huvudmenyn:
B Tryck pa Esc D tills huvudmenyn visas.

Main menu

Elflsinglecut

%—'] Cutting sequences

\ Maintenance

T‘H’ Configuration
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Andra sprék Folj dessa steg:

B Vrid pa knappen for att valja Configuration (Konfiguration).

B Tryck pa knappen for att aktivera menyn Configuration
(Konfiguration).

B Vrid pa knappen for att valja anvédndaralternativ.

Configuration

—NUser options

B Process options

User defined cut-off wheels

B  Tryck pa knappen for att aktivera menyn Options (Alternativ).
B Vrid pa knappen for att valja Language (Sprak).

User options

Display brightness 40

Language English
Keypad sound On

Units Metric
Humber of methods 10
Time [hh:mm:ss] 12:99:32
Date [yyyy-—mm-dd] 2012-05-31

Default walue

B Tryck pa knappen for att dppna popup-fonstret Select language
(Valj sprak).
B Vrid pa knappen for att valja 6nskat sprak.

User options

Display brightness
Select language English

Languag

Keypad On
Units Deutsch Metric
Humber 10
Time [hi-wmes=s =:59:32
Date [yyyy—mm—dd] 2012-05-31

Default walue
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Redigera numeriska varden

Magnutom 5000
Instruktionsbok

B Tryck pa knappen for att acceptera spraket.

B Menyn Configuration (Konfiguration) visas nu pa det sprak du

har valt.

B Kontrolleraomdet ar nagra fler installningar som behéver andras
i menyn Options (Alternativ). Om inte trycker du pa ES(X for

att aterga till Configuration-menyn.
B  Anvand i annat fall vrid-/tryckknappen for att valja och andra
onskade parametrar

Folj dessa steg:
B Vrid pa knappen for att vélja det varde som ska andras,
t.ex. Displayens ljusstyrka:

User options

A0
English

On

Metric

10

12:99:32
2012-05-31

Display brightness
Language

Keypad sound
Units

Humber of methods
Time [hh:mm:ss]
Date [yyyy-mm-dd]l

Default walue

B Tryck pa knappen for att redigera vardet.
B En bladdringsruta visas runt vardet.

User options

English

Display brightness
Language

B Vrid pa knappen for att hoja eller sanka siffervardet (eller for
vaxla mellan de tva alternativen).

B Tryck pa knappen for att acceptera det nya vardet. (Omdu i
stallet trycker pa Esc 2D angrar du andringarna och det gamla
vardet bibehalls.)

att

OBS:

Om det bara finns tva alternativ visas inte popup-fonstret.
Tryck pa knappen (Enter) for att vaxla mellan de tva alternativen.
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Redigera alfanumeriska vdrden  FOlj dessa steg:

B Vrid pa knappen for att valja det textvarde som ska andras,
t.ex. Keyboard sound:

User options

Display brightness 40
Language English

Keypad sound T

Units Metric
Humber of methods 10
Time [hh:mm:ss] 12:59:32
Date [yyyy-—mm-dd] 2012-05-31

Default walue

B Tryck pa knappen for att vaxla mellan de 2 alternativen.

User options

Display brightness 40
Language English
Keypad sound
Units Metric

B Tryck pa Esc Dfor att acceptera alternativet och ga tillbaka till
den féregaende menyn

B eller vrid pa knappen for att vélja och redigera andra alternativ
i menyn.

. |OBS:
@ Om det finns mer an tva alternativ visas ett popupfénster. Vrid pa
knappen for att valja korrekt alternativ.
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Redigera kapsekvensernas
namn

Magnutom 5000
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Upp till 20 kapsekvenserna kan sparas i databasen.

Varje kapsekvens kan innehalla upp till 50 rorelser.

Folj dessa steg:

B Tryck pareglaget for att 6ppna menyn Kapsekvenser.

Cutting sequences

. Sequence
X M-

2. Sequence
B @] 10s51 Do W.jo

3. Sequence
8 @] 10s51 Do .o

B Vrid pa knappen for att valja en sekvens.
B Tryck paF1 for att 5ppna menyn redigera.

Rename

Lock

Clear
fipprove

B Tryck pareglaget for att komma till sekvensen byta namn.

Text editor

corrent text:  EQNAGNESNNNNNNNNENNN
Edted et [HERRRNERRRRRNRREENN

(B)(=)(c](e)(e)(e)(e](n](z ][+ ](x]
[ )(n]{n](o)(e])(a)(=])(s](x](u](+]
[w)(x](¥)(z]space (=) (e ) [=)(w][. ]
[J(=)(s)l)=) ez s) =)o)

loec |[ « |[ » ] Save & Exit

lower case

B Valj Spara och avsluta for att ga tillbaka till kapsekvenser.

35



Magnutom 5000
Instruktionsbok

Enkel kapning Den enskilda kapningen kan redigeras fran redigeringsmenyn.

Single cut

Set feed spead

A Status for spindellaset E Kapskivans hastighet
B Matningshastighet F Kaplage

C Kaplangd G RPM-kompensation*
D Kapskiva H Position for kapstopp

*Finns endast med alternativen X-bord och R-bord.

Redigera parametrarna Kapningsparametrarna kan stéllas in bade fére kapning och medan
kapning pagar.
Valj en kapningsmetod fran menyn Kapningsmetoder:
B Tryck pa knappen for att Sppna menyn fér enskild kapning.

Main menu Ei.

Ellsingecut

Q] Cutting sequences

\ Maintenance

T'H' Configuration

B Vrid pa knappen for att markera den parameter som ska
redigeras t.ex. matning.
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Matningshastighet

@)

Kapléngd

R.

Magnutom 5000
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Single cut

2,
®/ 10851 ©) 1850:m

D (® | wn) O
E Start

Set feed speed

B Tryck pa knappen for att vélja parameter.
e En bladdringsruta visas.

B Vrid pa knappen for att justera vardet for parametern.

Single cut

@I 1.2[4)2)] 100

O[T 2./ 100um

Kan stéllas in pa varden mellan 0,1 - 10 mm/s, i steg om 0,1 mm
(4 — 394 mils, i steg om 4 mi).

Standardvarde: 0,5mm/s (2 mils)

Det finns tva sétt att stalla in stoppositionen: Stalla in en Kapldngd
eller AutoStop.

B Valj Kapskiva och tryck pa knappen.
B  Menyn Instélining av kaplage visas.
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Stalla in stopposition

AutoStop

Kapskiva

Skivhastighet

O)
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Kan stéllas in pa varden mellan 1 - 385 mm (0,04” — 15%), med steg
om 1 mm (0,04”).

Standardvarde: 100 mm (3,94”).

OBS:

Den tillgangliga kaplangden varierar beroende pa vilken kapmetod
som anvands. Om det varde som véljs ar storre an detta visas ett

meddelande med forslag om tillganglig kaplangd.

Kaplangd kan ocksa stéllas in nar kaplaget redigeras.

Justera stoppositionen till ’0” mm (Auto).

Nar AutoStop-funktionen har valts stoppar maskinen automatiskt nar
arbetsstycket har kapats av.

Se avsnittet om stoppinstéllningar i referensguiden i
instruktionsboken for avancerad anvandning.

B Valj Kapskiva och tryck pa knappen.

B Valj kapskivan fran popupmenyn.
Nar Val av kapskiva ar instéllt pa "Intelligent” visas menyn
Materialguide.
Valj hardhet hos ditt material i popupmenyn sa féreslar
Magnutom lamplig Struerskapskiva och haller automatiskt
rekommenderad rotationshastighet for den specifika skivan.

Select material

Hon—ferrous, soft metals
HY 30—300

Yery ductile metalsiTil
HY 40—360

B Valj diameter hos kapskivan: 432 or 508 mm (177 eller 20”).

Kan stallas in pa varden mellan 1 000 - 1 850 mm, i steg om 50 rpm.
Standardvarde: 1 850 rpm



Kaplége

D
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4 kaplagen finns att vélja mellan:
Kaplage kan aven valjas i menyn Instélining av kaplége vid

redigering av kaplangden.

lkon Kaplage

Typisk anvandning:

@ l Z Vertikal Vertikal kaplangd kan stéllas in.
kapning Kapning av stdrre prover
@ —3| Y Horisontell Horisontell kaplangd kan stéllas
kapning. in. Kapning av minde prover
@l Z+Y Vertikal och horisontell kaplangd
—*| Kombinerad kan stallas in.
kapning. Kapning av extra stora prover
@ E AxioC?ut Kombinerad kapning.
Kombinerad Kapning av extra stora prover
kapning och extra harda prover —
kapskivan ror sig nedat med
forinstallda steg
OBS:

Maximal kapkapacitet uppnas med hjalp av Y+Z eller AxioCut

Se avsnittet om AxioCut i referensguiden i instruktionsboken for

avancerad anvandning.
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Kapsekvens Kapsekvensen kan redigeras fran redigeringsmenyn for kapsekvens.
Andra kapsekvenser finns.
Menyn kapsekvens

Cutting sequences

' B 1. $Sequence

_____ ' &) 10851

.iSequence _____ e !
| Bi@ess1 Fi o PEo W0
Sequence
10851 D

A Status for D  Antal kapsteg
spindellaset

B Kapsekvens E Kapmetod last/olast
nummer och namn

C Antal flyttsteg F Typ av kapskiva

Ny kapsekvens

Functions
A Status for D RPM-kompensation*
spindellaset
B Kapskiva E Ny stegmeny
C Kapningens F

startposition
*Finns endast med alternativen X-bord och R-bord
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Ny programmering av Folj dessa steg:
kapsekvens B Tryck pa knappen for att dppna redigeringsmenyn.

Main menu EF

@'] Single cut
=

\ Maintenance

T++ Configuration

B Vrid pareglaget for att valja kapsekvens
B Tryck pareglaget for att 6ppna vald kapsekvens

Cutting sequences

1. Sequence

il © REESY Ho THo

Sequence

2.
E} © | 10851 Do [./o

Sequence

@ | 10851 Do W

iy, ED &

B Ny skarm for kapsekvens visas

Sequence

©|IE= ||~ start position... |5k, O

Mew step.,

Functions

B Vrid pa knappen for att markera den parameter som ska
redigeras t.ex. kapskiva
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Kapskiva

Startposition

ﬂ, 0

Flytta till startposition
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u VaIJ Kapskiva och tryck pa knappen.
Valj kapskivan fran popupmenyn.
— Nar Val av kapskiva ar instéllt pa "Intelligent” visas menyn
Materialguide.
— Vélj hardhet hos ditt material i popupmenyn sa foreslar

Magnutom lamplig Struerskapskiva och haller automatiskt
rekommenderad rotationshastighet for den specifika skivan.

Select material

Hon—¥ferrous, soft metals
HY 30—300

Yery ductile metalsiTi)
HY 40-—-360

B V&l diameter hos kapskivan: 432 or 508 mm (17" eller 207).
B Valj startposition och tryck pa reglaget.

Startposition kan tas fran aktuell position eller kan stéllas in
som absolut (vardet laggs till manuellt)

24 Fixed 15.0mm

‘.'4‘(, Adjustable
74 Adjustable
34 Adjustable

Cit-of f wheel dix
Hove to start position.
f1 ) Redefine current dia

0.0um
0.0unm
0.0°

bosoma |

Valj flytta till startposition for att




Lé&s in nuvarande position

F1

RPM-kompensation

Ny programmering av
kapsekvens

Magnutom 5000
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Vélj Las in nuvarande position for att kopiera aktuell position for
kapskiva och bord och spara deras varden.

B Valj RPM-kompensation och tryck pa reglaget.

Genom att vrida pa rpom-kompensation justeras kap-rpm automatiskt
for att bibehalla optimala kapparametrar. (endast tillgangligt for
Struers kapskivor)

Folj dessa steg:

B Vrid reglaget for att komma till nytt steg
B Tryckknapp
B Vrid reglaget for att valja rorelse-, kapnings- eller paussteg

Sequence

Mew step.,

Cutting
Pause

B Vrid reglaget for att valja rorelsesteg
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Nytt rorelsesteg

Cutting
Pause

B Vrid reglage for att justera rorelsevarden

Edit movement step

Z( 12.05)
0.0un
0.0mn
0.0°
$afe move:
Y ———

B Tryck Esc D for att komma till Main Menu

Séker forflyttning Valj saker forflyttning for att hjalpa till att undvika kollision med
arbetsstycke under forflyttning. Kapskivan kommer forst att flyttas till
den 6vre, bakre positionen, sedan justeras (roteras och flyttas) till
den begarda positionen.

Standardvarde: PA

. [OBS
@ Struers rekommenderar att alltid anvanda saker forflyttning.

OBS:
Med saker forflyttning garanteras att det inte blir nagon kollision.

44



Lés in nuvarande position

F1

Nytt kapsteg

Magnutom 5000
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Valj Las in nuvarande position for att kopiera aktuell position for

kapskiva och bord och spara deras varden.

Folj dessa steg:
B Tryck pareglaget for att valja kapsteg

Cutting
Pause

B Vrid reglage for att justera parametrar

Cutting mode setup

O.50mmf5 @
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Kaplége

D

Matningshastighet

@)

Kapléngd

Stélla in stopposition
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4 kaplagen finns att vélja mellan:

Kaplage kan aven valjas i menyn Instélining av kaplége vid
redigering av kaplangden.

lkon Kaplage Typisk anvdandning:
@ l Z Vertikal Vertikal kaplangd kan stéllas in.
kapning Kapning av stérre prover
@ —3| Y Horisontell Horisontell kapléangd kan stéllas
kapning. in. Kapning av minde prover
@l Z+Y Vertikal och horisontell kaplangd
—*| Kombinerad kan stéllas in.
kapning. Kapning av extra stora prover
p— AxioC_:ut Kombinerad kapning.
— Kombinerad Kapning av extra stora prover
kapning och extra harda prover —

kapskivan ror sig nedat med
forinstallda steg.

OBS:
Maximal kapkapacitet uppnas med hjalp av Y+Z eller AxioCut

Se avsnittet om AxioCut i referensguiden i instruktionsboken for
avancerad anvandning.

Kan stéllas in pa varden mellan 0,1-10 mm/s i steg om 0,1 mm
(0,004-0,4 mil/s).

Standardvarde: 0,5 mm/s (0,02 mil/s)

Det finns tva satt att stélla in stoppositionen: Stélla in en Kapldngd
eller AutoStop.

B Valj Kapskiva och tryck pa knappen.
B Menyn Instélining av kaplége visas.

Kan stallas in pa varden mellan 1 — 385 mm (0,04 — 15.16%),
med steg om 1 mm.

Standardvarde: 100 mm (4”).
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» |OBS:
@ Den tillgangliga kaplangden varierar beroende pa vilken kapmetod
som anvands.

Om det varde som valjs ar storre an detta visas ett meddelande
med foérslag om tillganglig kaplangd.

Kaplangd kan ocksa stéllas in nar kaplaget redigeras.

AutoStop Justera stoppositionen till ?0” mm (Auto).

Nar AutoStop-funktionen har valts stoppar maskinen automatiskt nar
arbetsstycket har kapats av.

Se avsnittet om stoppinstéllningar i referensguiden i
instruktionsboken for avancerad anvandning.

Kapskiva B Valj Kapskiva och tryck pa knappen.
B Valj kapskivan fran popupmenyn.
9 Nar Val av kapskiva ar instéllt pa "Intelligent” visas menyn
Materialguide.
Valj hardhet hos ditt material i popupmenyn sa féreslar

Magnutom lamplig Struerskapskiva och haller automatiskt
rekommenderad rotationshastighet for den specifika skivan.

Select material

Hon—ferrous, soft metals
HY 30—300

Yery ductile metalsiTil
HY 40—360

B V&l diameter hos kapskivan: 432 or 508 mm (17" eller 20”).

Skivhastighet Kan stéllas in pa varden mellan 1 000 - 1 850 mm, med steg om
50 rpm.

0} Standardvarde: 1 850 rpm
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Nytt paussteg
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Folj dessa steg:
Tryck pa knappen for att vélja paussteg

Movement
Cutting

B Tryck pareglaget for att justera vardet
B Vrid pa knappen for att justera vardet for parametern

Sequence B

Start position...
Step type
Edit pause step

B Tryck pareglaget for att bekrafta vardet
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Spanna fast arbetsstycket B Flytta kapskivan bakat mot kaphusets bakre del fér optimal
atkomst till kapbordet.
B Spann fast arbetsstycket med valfri fastspanningsanordning
t.ex. en snabbtving.
— Placera arbetsstycket mellan tvingen och det bakre stoppet.
— For tvingen mot arbetsstycket och Ias snabbtvingen med
lashandtaget.

B Se till att endast en av snabbtvingarna ar ordentligt atdragen,
den andra tvingen ska bara anbringa ett 1att tryck.
Anvand stodverktyg om arbetsstyckets form kraver det.

RISK FOR KROSSKADOR
Anvand skyddsskor vid hantering av stora eller tunga

arbetsstycken.

/h"\) OBS:
K\ ¥ | Maximal belastning for X-bordet ar 150 kg/330 Ibs
Maximal belastning for R-bordet &r 150 kg/330 Ibs.

Innan du borjar kapa kontrollerar du att kapskivan eller kapskivans
skydd inte kommer i kontakt med fastspanningsanordningen under
kapningsprocessen.

Vid anvandning av seriekapsekvenser, kontrollera att kapskivan inte
hindras av arbetsstycket eller fastspanningsanordningen under dess
X- leds- och vridrorelse.

@ |OBS:
W2 | For att undvika kontakt med kapskivan och spannanordningen,
kor funktionen SIMULATION fore seriekapsekvensen.
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Kapning pa Magnutom

Starta kapningen
AutoCut: Av

> P

AutoCut: Enkel

AutoCut: Program
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Se avsnittet om AutoCut i referensguiden i instruktionsboken for
avancerad anvandning.

B Placera kapskivan genom att langsamt flytta den till inom
1-2mm (0,04 — 0,08) avstand fran provet.

OBS:

laktta forsiktighet vid forflyttning av kapskivan. Om den flyttas for
snabbt och kommer i kontakt med arbetsstycket kan arbetsstycket
ga sonder.

B Stang skyddskapan.
B Tryck pa START o.
— Kapskivan boérjar rotera, kylvatskan borjar rinna och
kapskivan kommer att réra sig langsamt ner och in i
arbetsstycket med forinstalld matningshastighet.

RISK FOR KROSSKADOR

Hall fingrarna borta fran dérrkarmarna nar du stanger dérrarna.

SE UPP

Anvand arbetshandskar eftersom provbitar kan vara valdigt heta
och ha vassa kanter.

B Tryck pa START o.
— Kapskivan avancerar mot arbetsstycket med en maximal
hastighet av 5 mm/s (0,2 mil/s).

— Efter kontakt med arbetsstycket dras kapskivan automatiskt
tillbaka 2 mm for att vara redo for kapning.

— Kapskivan kommer sedan att fortsatta rora sig in i
arbetsstycket med forinstéalld matningshastighet.

Nar AutoCut har programmerats:

B Tryck pa START o.
— Kapskivan kommer att avancera med hog hastighet till den
forinstallda startpositionen.

— Efter att denna position har uppnatts sanks hastigheten tills
kontakt med arbetsstycket uppnas.

— Efter kontakt med arbetsstycket dras kapskivan automatiskt
tillbaka 2 mm (0,08”) for att vara redo for kapning.

— Kapskivan kommer sedan att fortsatta rora sig in i
arbetsstycket med forinstalld matningshastighet



Skarmen over
kapningsprocessen

Matningshastighet

Kaplangd

R,

K_|

Motorbelastning
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Skarmen over kapningsprocessen visar information om
kapningsprocessen sasom:

B Kapningsparametrar
B Motorinformation
B Kaplage och en nedrakningstimer

Cutting process

A Rubrik D Motorbelastning
B Matningshastighet E Kaplage
C Kaplangd F Timernedrakning
Varde valt Aktuell matningshastighet
0.5
| oAl 05 |
Varde valt Aktuell langd

| |
| BJ @ 18 |
Aktuell belastning pa motorn
|

I
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Kaplage Kaplage

De |
| Bd[e=

Timernedrakning

®02:44 |

En berakning av den tid som aterstar fér kapningsprocessen.
(Nar AutoStop har valts visas ingen nedrakningstimer.)

Manuellt stopp Magnutom stoppar automatiskt nar arbetsstycket har genomkapats
men kan stoppas nar som helst under driften genom att man trycker

pa STOPP o.
m Tryck STOPP o for att avbryta processen pa manuell vag.

Ateruppta kapning m Tryck START o for att &teruppta kapning.
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Extra kylning Vid kapning av ihdliga och/eller tunna arbetsstycken tillhandahalls
tva flexibla vattenstralar for kylning av arbetsstycket.

B Positionera kylningsstralarna till vanster och héger om
kapomradet.

m  Oppna ventilen (position @) for att aktivera kylstralarna.
Kylvatska kommer att floda sa snart kapningen startar.

B Nar kapningen ar avslutas, stang ventilen (position D).

de inbyggda vattenstralarna ovanfor kapskivan bort.

De flexibla vattenstralarna bor inte anvandas vid kapning av
arbetsstycken med stor diameter eftersom kylningen kommer att

kylning, t.ex. innerytan av ihaliga arbetsstycken.

». | OBS:
@ Vid anvandning av de flexibla vattenstralarna leds kylvatskan fran

vara mindre effektiv. De ar utformade for att ge en mer lokaliserad
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Allman rengoring

Recirkulationskylaggregat

Varje dag
Maskin
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3. Underhall

For att maskinen ska kunna ge maximal drifttid och livslangd kravs
att man utfoér korrekt underhall av maskinen. Underhall ar aven viktigt
for att sakerstalla att Magnutom fungerar pa ett sakert satt.

Underhaéllsarbetet som beskrivs i detta avsnitt ska utforas av en
utbildad eller instruerad person.

For att garantera langre livslangd for din Magnutom vill Struers
understryka betydelsen av daglig rengdring av kapkammaren.

Rengdr kapkammaren noggrant om Magnutom inte ska anvandas
under en langre period.

OBS:

Ansamlingar av smuts och skarspan kan begransa eller skada
rorelsen hos kaparmen eller X-bordet (om detta tillval finns
monterat).

For underhall av recirkulationssystemet, se recirkulationssystemets
bruksanvisning.

B Rengor alla dtkomliga ytor med en mjuk, fuktig rengéringsduk.

TIPS:
Anvand inte en torr trasa eftersom ytorna inte ar reptaliga.
Fett och olja kan avlagsnas med etanol eller isopropanol.

SE UPP

Anvand aldrig aceton, bensol eller liknande I6sningsmedel.




AxioWash

Tid

Kapskivans rorelse

X-bordets rorelse
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AxioWash-rengdringsprogrammet ar ett effektivt satt att pa
automatisk vag rengora kapkammaren. Fdljande parametrar
kan stallas in: tid, rorelse hos kapskivan, rorelse hos x-bordet
(med X-bordstillval).

Kan stéllas in pa varden mellan 30 s - 30 min, med steg om 30 s.
Standardvarde: 15 minuter

Select AxiolWash mode

Off

Full Z movement

Reduced 7 movement

Lage Resultat

Av: Kapskivans arm blir kvar i aktuell position.

Full Z-rérelse Kapskivans arm arbetar cykliskt bakat och
framat och mellan den lagsta och denhdgsta
Z-positionen.

Reducerad Z-rorelse Kapskivans arm arbetar cykliskt bakat och
framat och mellan tva Z-positioner: z-

positionen hos kapskivans arm nar AxioWash

har startats och den hégsta Z-positionen.

TIPS:

Reducerad Z-rorelse ar praktiskt eftersom det inte kraver att
fastspanningsverktyget eller arbetsstycket ska avlagsnas innan
AxioWash utfors.

Innan denna AxioWash-funktion ska anvandas maste kapskivan
flyttas till den lagsta Z-positionen dar ingen kollision med
fastspanningsverktygen/arbetsstycket riskerar att intraffa.

Nar det finns ett X-bord monterat kan AxioWash programmeras att
koéra med X-bordsroérelse installd pa pa eller av.

4 Off

B Rengdr kapkammaren.
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Rengéra kaphuset

Automatisk rengdring: AxioWash

Manuell rengoring
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Reng6r kapkammaren, speciellt kapbordet och T-sparen.
Rengdr automatiskt (med AxioWash) och darefter manuellt
(med spolpistol).

For att starta AxioWash-funktionen:

Ta bort arbetsstycket och verktygen fran kapkammaren.

Stang de justerbara rengdringsmunstyckena.

Stang skyddskapan och sidodorren.

Tryck pa AxioWash-knappen pa kontrollpanelen for att aktivera
AxioWash PopUp.

Justera vid behov AxioWash-parametrarna — tid, rorelse hos
kapskivan eller rorelse hos X-bordet — tryck darefter pa
AxioWash-knappen igen for att starta rengoring.

AxioWash program kérs sedan under forinstalld tid.

Manuell rengdring

Tryck pa Spolaknappen pa kontrollpanelen for att aktivera
recirkulationspumpen.

Lyft loss spolpistolen fran hallaren.

Rikta spolpistolen mot den bortre delen av kapkammaren.
Vrid pa vattnet genom att trycka baktill pa munstycket.
Rengor kapkammaren noggrant.

e Rengor ytorna mellan T-facken pa kapborden.

o Rengdr ytan runt kapbordet.

e Rengor sparen ordentligt, i synnerhet vecken dar span kan
samlas.

Stang av vattnet genom att trycka pa Spolaknappen igen.

Satt tillbaka spolpistolen i hallaren.

SE UPP

Bar handskar och glaségon vid anvandning av spolmunstycket.
Vatskan ar kontaminerad med metallpartiklar och kan ocksa
vara varm.

Risk for vatt golv/halkrisk.

Rengor inte taket i kapkammaren eller direkt pa dérrarna med
spolpistolen.




Underhall av kapskivor

Lagring av bakelitbundna
Al20s3-kapskivor

Underhall av diamant- och
CBN-kapskivor

Varje vecka
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Denna typ kapskiva ar kénslig mot fuktighet. Darfor far man aldrig
blanda nya, torra kapskivor med anvanda fuktiga skivor. Kapskivor
ska férvaras pa en torr plats, horisontellt pa ett plant stod.

Precisionen hos diamant- och CBN-kapskivor (och darmed
kapningen) beror pa hur noga man foljer dessa anvisningar:

B Utsatt aldrig kapskivor for 6verbelastning, som hég mekanisk
belastning eller varme.

B Forvara kapskivan pa en torr plats, horisontellt pa ett plant stod,
foretradesvis under ett 1att tryck.

B En ren och torr kapskiva oxiderar inte. Darfér ska den anvanda
kapskivan rengdras och torkas fore forvaring. Om mojligt ska
man anvanda vanligt rengéringsmedel vid rengoring.

Maskinen ska rengéras regelbundet for att undvika skador pa
maskinen och proverna som orsakas av slipande korn och
metallpartiklar.

B Rengor malade ytor och kontrollpanelen med en mjuk fuktig duk
och vanligt hushallsdiskmedel.
Vid behov av kraftig rengoring ska Struers Cleaner.

B Rengodr holjet med en mjuk fuktig duk och ett vanligt
antistatbehandlat fénsterputsmedel for hushallsbruk.
Anvand inte starka eller slipande rengéringsmedel.

OBS:

Se till att ingarengoéringsmedelsrester spolas in i kylenhetens tank.
Det orsakar kraftig skumning.
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Rengéra kaphuset

Kylaggregat

Varje manad
Byta kylvétska

Smérja rérelsemekanismerna

X-bordsmodeller (tillval)

Rengoring av optisk sensor

Underhall av o
spannanordningar K\ /)

Underhall av kapbord
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B Tabort fastanordning(ar).
— Rengor och smorj spannanordningarna noggrant.
— Forvarafastanordningen/-arna paen torr plats eller byt ut pa
kapbordet efter rengoring.
B Rengdr kapkammaren noggrant:
— Tabort gallren i den bortre delen av kapkammaren och
rengor utrymmet.

— Rengor langs med styraxlarna med spolpistolen och en
borste for att avlagsna ansamlingar av skarspan.

— Rengoér under kapbordet med spolpistolen och en
T-fackrengorare (Cat. Nr 05486910) eller borsta for att ta bort
spanet som samlats.

B Kontrollera kylvatskenivan efter 8 timmars anvandning eller minst
en gang i veckan.

B Byt kylvatskan i recirkulationskylaggregatet minst en gang i
manaden.

Magnutom ar utrustad med ett automatiskt smorjsystem for
rérelsemekanismer.

For att smdrja X-bordet:

Kalkavlagringar ska tas bort var 6:e manad.
Anvand lampligt medel och en mjuk rengdringstrasa. Repaden inte.

OBS:

Snabbtving och Vertikal snabbtving ska rengdras och smoérjas
regelbundet.

Underhall av spannanordningar ar en del av den regelbundna
Struers service.

Banden i rostfritt stal som utgér kapbordet ska bytas ut om de blir
slitna eller skadade. Banden finns som reservdelar.

For att mojliggora fukt att ta sig ut fran kapbordet och kammaren,
rekommenderas att I1amna kapan 6ppen nar maskinen inte anvands.



Smorja kapbordet
Del av Struers ServiceGuard

Varje ar
Inspektion av kapan

JAN
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For att optimera Magnutoms prestanda, smorj kapbordet i
regelbundna intervaller (ungefar var 100:e timme).

Kontrollera serviceinformationen som visas pa skarmen vid start for
att halla koll pa aktuellt antal anvandningstimmar.

Efter smoérjningen av x-bordet, skriv datum och antal servicetimmar i
underhallsloggen.

Skyddskapan bestar av en metallram och ett en skarm av

kompositmaterial (PETG) som skyddar operatoren.

B Inspektera kapan och skarmen for tecken pa slitage
(t.ex. bucklor, sprickor, skador pa kanttatningen).

SE UPP

Utfor inspektioner mer regelbundet om Magnutom anvands for mer
an ett 7-timmarsskift per dag.
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Byta skarmen i kapan

Del av Struers ServiceGuard

/) Struers

PETG Safety glass
PETG Sicherheitsglas
PETG Yerre sécurit

X

8[2020.12.01

Testa sédkerhetsanordningarna
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For att garantera avsedd sékerhet maste PETG-skarmen bytas vart
femte ar3. En etikett pa skramen talar om nar det ar dags att byta
den.

Skarmen ska bytas ut direkt efter att den har blivit férsvagad pa
grund av kollision med projektiler eller om det finns synliga tecken pa
forsamring eller skada.

Inspektion av hdlje och byte av skarmen ingar i ServiceGuard,
Struers utbud av serviceavtal.

Sakerhetssystemet maste testas en gang om éret.

Dérrarna har ett system med sakerhetsbrytare som férhindrar att
kapskivan startar ladan ar 6ppen. Vidare forhindrar en lasmekanism
att operatdren 6ppnar dorrarna forran kapskivan slutat rotera.

OBS!
Kom ih&g att testa bade framdérren och sidodérren.

B Starta kapning.
B Aktivera nddstoppet.

Om kapningen inte stoppar, tryck pa STOPF® och kontakta
Struers serviceavdelning.

B Aktivera nddstoppet.
Tryck pa START <.

Om kapning eller recirkulationspump startar, tryck pa STOPF®
och kontakta Struers serviceavdelning.

B Starta kapning.
B Oppnaen dorr. Anvand inte kraft.

Om dorren 6ppnas, tryck pa STOPP® och kontakta Struers
serviceavdelning.

Oppna dérren
m Tryck pa START .

Om kapning och recirkulationspump startar, tryck pa STOPF®
och kontakta Struers serviceavdelning.

m  Oppnadodrren
B Anvand joysticken for att flytta kapbordet.
Om kapbordet flyttas, kontakta Struers serviceavdelning.

3 Skarmen maste bytas ut efter 5 ar p.g.a. materialférsamring.




Testa extern ventilationssignal
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VARNING

Anvand INTE maskinen om sakerhetsanordningarna ar defekta.
Kontakta Struers serviceavdelning.

VARNING

Anvand ett hanglas for att fasta huvudstrombrytaren under
reparation.

Denna funktion maste testas en gang om aret.

Maskinen har en ingang for extern ventilationssignal for att forhindra
att kapning start medan den externa ventilationen inte kors, eftersom

arbetsstyckena och kaphjulen kan avge skadliga gaser och damm

vid kapning.

B Stang av extern ventilation (eller koppla ur kabel med
ventilationssignal)

B Starta kapning.

B Om kapning kors, tryck pa STOPP® och kontakta Struers
serviceavdelning.

Sla pa extern ventilation igen.

W Tryck pa START <.
B Om kapningen inte startat och pop-up #57 visas, kontakta
Struers Service.
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4. Varningar

VARNING

Nar maskinen lyfts med hjalp av den inbyggda trucklyftpunkten
maste du kontrollera att stangen ar ordentligt sakrad med de
medfdljande Iasstiften.

ELEKTRISK FARA
e Sla fran stromforsorjningen vid installation av elektriska
komponenter.

e Maskinen maste vara jordad.

e Kontrollera att huvudspanningen éverensstammer med den
spanning som anges pa typskylten pa sidan av maskinen.

Felaktig spanning kan orsaka skador pa elkretsen.

SE UPP

Langvarig exponering for hogt ljud kan orsaka permanenta
horselskador.

Anvand horselskydd om bullernivan éverskrider de nivaer som
anges i de lokala bestdmmelserna.

SE UPP

Vid kapning kan kylvatskan som kommer ut genom vattenutloppet
vara mycket het.

RISK FOR KROSSKADOR

Hall hander borta fran X-bordet nar det positioneras.

RISK FOR KROSSKADOR

Hall hander borta fran R-bordet nar det positioneras.

VARNING

Kontrollera att sékerhetslaset ar i gott skick och fungerar fore

skarningen.
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RISK FOR KROSSKADOR

Anvand skyddsskor vid hantering av stora eller tunga
arbetsstycken.

RISK FOR KROSSKADOR

Hall fingrarna borta fran dérrkarmarna nar du stanger dérrarna.

SE UPP

Anvand arbetshandskar eftersom provbitar kan vara valdigt heta
och ha vassa kanter.

SE UPP

Anvand aldrig aceton, bensol eller liknande I6sningsmedel.

SE UPP

e Bar handskar och glaségon vid anvandning av spolmunstycket.
Vatskan ar kontaminerad med metallpartiklar och kan ocksa
vara varm.

e Risk for vatt golv/halkrisk.

Rengor inte taket i kapkammaren eller direkt pa dérrarna med
spolpistolen.

SE UPP

Utfor inspektioner mer regelbundet om Magnutom anvands for mer
an ett 7-timmarsskift per dag.

VARNING

Anvand INTE maskinen om sakerhetsanordningarna ar defekta.
Kontakta Struers serviceavdelning.
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Anvand ett hanglas for att fasta huvudstréombrytaren under
reparation.

> P

| handelse av eldsvada ska strommen brytas, personer i narheten
varnas och brandkaren tillkallas. Anvand pulverslackare. Anvand
inte vatten.

>

PETG-skarmen ska bytas ut vart femte ar.

Ovriga sékerhetskritiska komponenter ska bytas ut enligt kraven
beroende pa maskinens slitage, men efter maximalt 20 ar.
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5. Bortskaffande

Utrustning markt med en WEEE-symbol E innehaller
elektriska/elektroniska komponenter som inte far kasseras som
allmant avfall.

Kontakta lokala myndigheter for information om korrekt
avfallshantering i enlighet med nationell lagstiftning.

OBS:

Kapspan ska avfallshanteras i enlighet med géllande
sakerhetsforeskrifter rorande hantering och avfallshantering i
span/kylvatsketillsatser.

OBS:

Kylvatskan innehaller tillsatser och sliprester och far INTE haéllas ut i
avloppet.

Kylvatska maste kasseras i enlighet med géllande
sakerhetsbestammelser.

Beroende pa vilka metaller som kapas kan en kombination av
metallspan (kapavfall) fran metaller med stor skillnad i
elektropositivitet (stort avstand mellan dem i den elektrokemiska
spanningsserien) orsaka exoterma reaktioner under “ratt”
forhallanden.

Darfor ar det alltid bra att tanka pa vilka metaller som ska kapas och
hur mycket span som bildas.

Exempel.
Foljande ar exempel pa kombinationer som kan orsaka exotermiska
reaktioner om det bildas stora spanmangder vid foljande
forhallanden:

Aluminium och koppar

Zink och koppar

| handelse av eldsvada ska strémmen brytas, personer i nérheten
varnas och brandkaren tillkallas. Anvand pulverslackare. Anvand inte
vatten.

VARNING

| handelse av eldsvada ska strommen brytas, personer i narheten
varnas och brandkaren tillkallas. Anvand pulverslackare. Anvand
inte vatten.
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Menyn Configuration

Meny for anvandarmojligheter

Displayens ljusstyrka:

Sprak:

Tangentbordsljud

Enheter:

Antal metoder
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1. Avancerad anvandning

Ett antal olika installningar och parametrar kan stallas in eller
justeras fran menyn konfiguration.

Det finns 3 undermenyer:
e Anvandarmojligheter
e Processalternativ
¢ Anvandardefinierade kapskivor

User options

English

Display brightness

Language

Keypad sound On

Units Metric

Humber of methods 10
12:59:32

2012-05-31

Time [hh:mm:ss]

Date [yyyy—mm-dd]

Default walue

Standardvarde: For att aterstalla installningen till standardvarde,
tryck pa F1-knappen pa kontrollpanelen.

Skarmens ljusstyrka kan justeras efter dina 6nskemal
Kan stallas in pa mellan 20-100

Standardvarde: 40

Sprak som kan valjas ar engelska (standard), tyska, franska,
spanska, japanska, kinesiska, italienska, ryska och koreanska.

Kan stéllas in pa "pa” eller "av”.

Enheterna som visas kan stéllas in pa metriska (mm/s, mm)
(standard) eller brittiska (mil/s, tum).

Upp till 300 kapmetoder kan lagras.
Standardnummer: 10.
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Hjulvalslage Kan stéllas in pa intelligent eller manuell
Standardvarde: Intelligent

Manuell:

kapskivan valjs manuellt fran tradet i skarmen
redigera metod

Intelligent:

en kapskiva foreslas automatiskt baserat pa
materialet (hardheten) som valjs av anvandaren.
Rekommenderat rpm och tjocklek stélls in
automatiskt.

Driftlage: Man kan vélja mellan tre olika driftlagen:

Configuration
(Konfiguration):

Full funktionalitet

Development
(Utveckling):

Ingen atkomst till parametrarna i menyn
CONFIGURATION (KONFIGURATION), utover
skarmkontrast

Production
(Produktion):

Atkomst till START, STOP, stopposition och
rorelse for kapskiva, och skarmkontrast i menyn
CONFIGURATION
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Andra driftldge
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For att andra driftlage, ga till menyn Configuration (Konfiguration)
och darefter menyn Options (Alternativ). Valj Operation mode
(Driftlage) for att fa atkomst till menyn Operation mode.

Folj dessa steg:
B Tryck pa knappen for att valja Pass code (passerkod)

Enter pass code

0000

lj Hext position

Anvand '-knappen och reglaget for att ange ratt I6senord
(forinstallt I6senord ar ”2750”):

B Anvand '-knappen for att valja siffror.
B Vrid pa knappen for att andra siffror och tryck pa knappen for att
mata in passerkoden.

Operation mode

Operation mode Configuration

Pass code EREH
HMew pass code -———=

B Tryck pa knappen for att valja Configuration (Konfiguration).

Select operation mode

Production
Development

Configuration

B VA&l 6nskat driftlage och tryck pa knappen for att bekrafta.




Nytt I6senord
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Man kan aven vélja ett nytt I6senord fran menyn Operation mode
(Driftlage).

Operation mode

Operation mode Configuration

Pass code XEEE

New pass code [

OBS!

Nar en passerkod stélls in har operatéren 5 forsok pa sig att skriva
in korrekt passerkod varefter Magnutom kommer att Iasas.

Starta om Magnutom med hjalp av huvudstrémbrytaren och mata
sedan in korrekt passerkod.

OBS!

Kom ihag att anteckna det nya lIésenordet eftersom det inte gar att
andra installningarna utan lI6senordet.
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Menyn processalternativ :
Process options

Return position
ExciCut
Excicut amplitude

Excicut frequency
fixioWash time

fdd. cut dist. (Autostop)
fiutoCut

Default walue

Returposition: Efter kapning eller efter tryck pa STOPP o, kan returrérelsen for
kapskivan stéllas in pa tre olika funktioner:

Lage Resultat
Start Magnutom féller in kapskivan automatiskt till
ursprungspositionen pa kapskivan, nar du trycket pa
e START & (standard).
Stay Zero Magnutom drar automatiskt in kapskivan till bakre
Top & Rear delen av kammaren (kaplage Y) eller flytta upp till
kammaren (kaplagen Z, ZY, AxioCut).
Stay Kapskivan forblir i position efter att kapningen
(stanna): genomforts.
Ovre och Magnutom drar automatiskt in kapskivan till bakre
bakre delen av kammaren och ovre positionen.

B |OBS:
@ Anvand funktionen stanna for bakelitbunden diamant eller CBN
kapskivor, eftersom indragningen kan forstéra falgen pa kapskivan.

OBS:

Vid anvandning av seriell kapsekvens kan funktionen stanna inte
anvandas.

72



ExciCut

Axiowash-tid

Ytterligare kapavstand
(AutoStop)
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ExciCut-kapningen kan stéllas in pa "pd” eller "av”.
Standardvarde - pa

Bade amplituden och frekvensen for ExciCut kan anpassas for
optimal kapning av specifika arbetsstycken:

ExciCut-amplitud Kan stéllas in i intervallet 0,5-4 mm, i steg
om0,5

Standardvarde 1,5 mm

ExciCut-frekvens Kan stéllas in iintervallet 0,2 — 2,5Hz, i steg
om 0,1 Hz.

Standardvarde 0,5 Hz

TIPS:

Andra varden pa amplitud och frekvens gradvis och i sma steg.
ExciCut ar valdigt kraftfull och storre justeringar av vardena kan
skada arbetsstycket eller kapskivan.

For ytterligare information om ExciCuts kapning, se avsnittet om
kapatgérder pa sida 79.

Kan stéllas in i intervallet 0,30-30,00 i steg om 0,3 minuter.
Standardvarde 15 minuter

Ett ytterligare avstand kan stéllas in for att sékerstalla att
arbetsstycket ar helt kapat nar AutoStop valjs.

Kan stallas in i intervallet 0-20 mm, i steg om 1 mm.
Standardvarde: 2 mm
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AutoCut:

Select AutoCut mode
Off

Simple
Program
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Kan stéllas in pa av, enkel eller program.
Standardvarde — av

Lage

Resultat

Av

Operatoren flyttar kapskivan mot arbetsstycke innan
han/hon trycker pa START o.

74

Enkel

Kapskivan flyttar sig automatiskt mot arbetsstycket
med en maximal hastighet av 5 mm/s néar START
trycks ner.

Efter kontakt med arbetsstycket dras kapskivan
automatiskt tillbaka 2 mm for att vara redo for
kapning.

Kapskivan kommer sedan att fortséatta réra sig in i
arbetsstycket med forinstalld matningshastighet.

Program

Nar AutoCut ar installt pa "program”, kommer
metodmenyn "redigera” andras for att indikera att en
programmerad AutoCut-position ar installd.

Nar en AutoCut-stélls in:

Kapskivan kommer att avancera med hdg hastighet
till den férinstallda startpositionen nar START
trycks ner.

Efter att denna position har uppnatts sénks
hastigheten tills kontakt med arbetsstycket uppnas.
Efter kontakt med arbetsstycket dras kapskivan
automatiskt tillbaka 2 mm for att vara redo for
kapning.

Kapskivan kommer sedan att fortsatta rora sig in i
arbetsstycket med forinstalld matningshastighet.

Syftet med AutoCut ar att kapa stora/langa arbetsstycken dar
kaparmen helst ska vara langt bak under lastning. Programmerbar
returposition ar installd pa évre och bakre for maximal atkomst.
For att gora kapningen sa snabb som mdjlig, kan startpositionen
(precis framfor arbetsstycket) stéllas in med AutoCut-programmet.

TIPS:

AutoCut stdngs automatiskt av nar MultiCut anvands for att
undvika skador pa kapskivan och arbetsstycket.
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Stélla in en AutoCut-position: Folj dessa steg - fran menyn redigera metod:

Edit method

0.5nn/s _JIER

10851 @

® — i

fAutoCut position Set feed speed

B Tryck pa F1-knappen
Pop-up-skarmen AutoCut kommer att visas (obs: AutoCut maste
stéllas in pa program fran menyn processalternativ)

Edit method

HMove cut—off wheel to the required AutoCut position
and press Enter to remember this position.
Remember to change this position again when cut—
of f wheel or specimen shape or cutting mode is
changed.

AutoCut position: O - O mm

Esc) Close @Remember position

AutoCut position Set feed speed

B Anvand joystick for att flytta kapskivans hjul till den Autocuts
nddvandiga startposition.

Tryck pa Esc 2D for att IBmna menyn utan att andra startposition
for AutoCut.

B Tryck pa reglaget for att stalla in AutoCuts startposition till
kapskivans aktuella position.
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Kontroll av vattenflode

Max. Z-ledens position
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Process options

Water flow checking On
Max. 7-axis position
Cutting start pos. ¥ Ot
Cutting start pos. £ Off
Chamber flash warning Disabled

Zignalling light Disabled
Zignalling light sound oOff

Default value

OBS:
AutoCut-position ar installd pa det valda kaplaget.

Om kaplaget sedan andras, aterstalls AutoCut-positionen
automatiskt till noll (av sakerhetsskal).

Nar AutoCut-positionen ar installd pa 0,0 mm kommer AutoCut-
programmet att fungera pa samma satt som AutoCut Simple.

Kan stallas in pa "pa” eller "av”.
Standardvérde - pa

Nar vattenflodeskontroll ar installd pa "pa”, kontrolleras flodet av
kylvatska vid starten och under kapprocessen. Om vattenfldédet ar
under ett installt varde, kommer kapprocessen att stoppas.
Vattenflédeskontroll "av” kan anvandas for att fortsatta kora
Magnutom om vattenflédet ar korrekt, men flddessensorn inte mater
det korrekt.

Kan stallas in pa "av” eller mellan 100 och 240 mm
Standardvéarde — 240 mm
Detta kan anvandas for att begransa kaparmens Z-rérelse.

Denna funktion ar anvandbar nar du anvander séarskilda
spannanordningar eller arbetsstycken med oregelbundna former.

For att stallain ett max. Z-ledens position:

B Montera fastspanningsverktyget.

B Anvand joysticken for att positionera kaparmen i maximal
Z-position.

B Las abs. Z-varde fran positioneringsskarmen och andra till max.
Z-ledets position i menyn processalternativ till detta varde.



Skérningens startposition. Y

Skérningens startposition. Z

Blinkande varning fér kammaren

Signaleringsljus

Signaleringsljusljud
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Kan stéllas in pa ”av” eller mellan 0 och 385 mm
Standardvarde - av

Kan stallas in pa mellan 0 och 230 eller "av”
Standardvérde - av

Att stalla in kapningens startposition ar anvandbart vid kapning av
arbetsstycken i samma storlek.

Nar start trycks ned, flyttas kapskivan snabbt for att ta sig till den
installda positionen.

Kan stallas in pa "pa” eller "av”.
Standardvérde - av

Kan stallas in pa "pa” eller "av”.
Standardvarde - av

Se avsnittet om signaleringsljus (tillval) pa sida 28 for mer
information.

Kan stallas in pa "pa” eller "av”.
Standardvérde - av

Se avsnittet om signaleringsljus (tillval) pa sida 28 for mer
information.
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Meny for anvandardefinierade Upp till 10 anvandares kapskivor kan definieras for att anvanda
skarskivor Magnutom.
Parametrarna for hjulstorlek, rotationshastighet och bredd kan
stéllas in i menyn Redigera hjul.

User defined cut-off wheels

| — 5 |
Edit wheel -‘] 3.5mm

Storlek Kan stéllas in i intervallet 300 — 508 mm (12" — 20”)
Standardvarde 508 mm (20”)
Steg om 1 mm (4 mil)

RPM Kan stéllas in i intervallet 1 000 - 1 850
Standardvarde 1 850 rpm

Bredd Kan stéllas in i intervallet 1,0 — 6,0 mm (0,04 — 0,24”)
Standardvarde 3,5 mm (0,14”)
Steg om 0,1 mm (2 mil)
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Menyn Maintenance
(Underhall)

Servicefunktioner

Aterstéll konfiguration

Kapatgarder
ExciCut
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Underhéllsmenyn har tva undermenyer

B Servicefunktioner
m  Aterstall konfiguration

Maintenance

ﬂ Service functions
E O

Reset configuration

Serviceinformation och statistik kan ses i menyn servicefunktioner.
Grundlaggande servicefunktioner kan aven genomforas.

OBS:
Menyerna med servicefunktioner finns endast pa engelska.

Att anvanda samma namn/termer ar praktiskt nar du kommunicerar
med din lokala servicetekniker eller Struers kundtjanstavdelning.

Magnutoms anvandar- och processalternativ kan stallas in till
standardvarden genom att vélja aterstall konfiguration. (Databas
for kapmetoder och kapskiva kommer inte att paverkas).

ExciCut-kapningen ar perfekt for snabb kapning av valdigt harda
material (HV > 400). Kapskivans oscillerande rorelse har tva
huvudférdelar: mindre risk for skador pa arbetsstycket och mindre
risk att motorn dverhettas.

ExciCut rekommenderas aven for att kapa mjukare, ohardade
material

ExciCut-kapningen valjs som standard for varje kaplage.

Funktionen kan avaktiveras i menyn konfiguraiton.
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Andra kapskivans hjul under
seriekapningssekvens
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Vid kapning av flera provbitar kan det vara nddvandigt att andra
kapskivans hjul under en seriekapsekvens.

B Tryck STOPP o for att avbryta processen pa manuell vag.
Kapskivans arm gar till startpositionen.

B Andra kapskivan.
B Placera kapskivan ungefar 1-2 mm ovanfor arbetsstycket.

OBS:

Flytta INTE kapskivan tillbaka till sin position precis féore STOPP o
trycks ned.

Nar START trycks ner, registrerar Magnutom detta som en ny
startposition och kommer att ga tillbaka till denna position nar
kapningen avslutats.

Kapskivan kommer att skadas om den fortfarande ar i
arbetsstycket nar X-bordet flyttar till nasta kapposition.

B Tryck START P for att ateruppta kapning.

B Ett pop-up-fonster visas:
Tryck pa Enter for att fortsatta med den programmerade
MultiCut-satsen.

OBS:
Kapskivan kommer att bérja rotera och flytta mot arbetsstycket.

Vid behov kan processen paskyndas genom att anvanda
joysticken

(matningshastigheten kommer att vara 3 ganger den férinstallda
matningshastigheten).
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AxioCut-kaplage Axiocut-kaplage kan kapa stora och valdigt harda material.
Den vertikala kaplangden och hojden pa arbetsstycket kan stéllas in

samt djupet pavarje steg nedat (i exemplet nedan, instéllt pa 5 mm).

I

Edit method
Cutting mode setup

| AxioCut-kaplage ar den vertikala matningshastigheten samma som
den horisontella matningshastigheten.

@ OBS:
. ® AxioCut fungerar inte nar AutoCut ar vald.
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Stoppinstéallningar

AutoStop

D.

Ytterligare kapavstand
(AutoStop)

Kapléngd
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Det finns tva satt att stélla in stoppositionen: Stélla in en Kaplangd
eller AutoStop.

Nar AutoStop-funktionen har valts stoppar maskinen automatiskt nar
arbetsstycket har kapats av. AutoStop baseras pa andringar i
kapmotorbelastningen dar en minskning av lasten indikerar att
arbetsstycket har kapats.

OBS:

Magnutom har en valdigt kraftfull motor sa att sma férandringar i
lasten kanske inte upptacks. Som ett resultat av kan kanske inte
AutoStop-funktionen detektera nar arbetsstycket har kapats. |
synnerhet géller detta vid kapning av mjuka material, mindre
arbetsstycken, ror eller arbetsstycke med féranderlig
genomskarning eller vid kapning i lag matningshastighet.

Om AutoStop inte fungerar ordentligt, anvand funktionen stopposition
istallet eller stall in ytterligare kapavstand for att kompensera.

Ett ytterligare avstand kan stéllas in for att sékerstalla att
arbetsstycket ar helt kapat nar funktionen AutoStop anvands.
Detta ar viktigt vid anvandning av MultiCut-alternativet.

Ytterligare kapavstand stélls in i menyn Processalternativ.

OBS:
Nar AutoStop har valts visas ingen nedrakningstimer.

Kaplangd anvands nar en specifik stopposition 6nskas. Vid kapning
av ror eller andra arbetsstycken med féranderliga tvarsnitt, kan
kapskivan dra sig tillbaka innan arbetsstycket ar helt kapat. For att
atgarda detta kan en specifik kaplangd stéllas in.

B Spann fast arbetsstycket och positionera kapskivan precis
ovanfor arbetsstycket.
Denna position stélls automatiskt in pa 0 (noll). Sa snart start
trycks ned, blir kapskivans aktuella position den relativa
startpunkten (noll) fran vilken kapdjupet beraknas.

B Va&lj STOPP-parametern och stéll in dnskad stopposition med
reglaget.
Magnutom kommer nu att stoppa nar den nar den forinstallda
stoppositionen.

Kom ihag att tanka pa kapskivans slitning.
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Positioneringsskarm

Skarmen positionering visar Y- och Z-positionerna fér kaparmen och

X-positionen for X-bordet (med x-bordalternativ).
Skarmen visas i 3 sekunder nar joysticken har aktiverats.

B For att fortsatta visa skarmen (i upp till 15 minuter), tryck pa
F1-knappen.
B For att stdnga skarmen tryck pa EscD.

Absoluta och relativa positioner har vanligtvis samma varde, men
anvandaren kan definiera en ny relativ position, t.ex. om det finns en
specifik pa arbetsstycket som anvandaren vill stallain som

"nollposition”.
| Positioning
fibs. o WA mm
v 18.0m —
YT 18.0m. I
2 Ahs. 42.0mm 0
1 Rel: 42.0mm L1
fibs. 1 7.3mm
~X= Rel.: 17.3mm o
Stélla in en relativ nollposition Folj dessa steg:

Y -riktning

Z-riktning

X-riktning

B Flyttamarkdren till den rel. positionen och tryck sedan pa Enter.
Denna position (i detta exempel Y-positionen 18,0 mm) &r nu
installd som den nya relativa nollpositionen.

Y’ fibs.: 18.0mm .z
‘ Rel: .
L fibs.: 42.0mm
% Rel: 42.0mm 2
“X= fibs.: 1 7.3mm
Rel.: 1 7.3mm 0=

Nar kaparmen flyttas, visar nu den relativa positionen vardet i
forhallande till den tidigare definierade nollpositionen.

"4

Y' fibs.:
Rel.

Positioning

21.0mn

For att aterga till tidigare definierad nollposition:
B Flyttamarkdren till ikonen "gatill relativ nollposition” och tryck pa

enter.
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Ta bort en relativ nollposition

84
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Positioning
7 Abs: 21 .Omm
’Y Rel.: 3.0nm H N
[ > s 42 0w \Gé till relativ
+  Rel 42 0w L1 /nollposition
fibs. 17.3mm
~X= Rel.: 17.3mm o< |
Set feed speed
4 Abs 18.0mm
"Y Rel 0.0mm H
! fibs 42.0mm
% Rel. 42.0mm 2
X~ fibs 1 7.3mm
Rel. 17.3mm 0

B Flytta kaparmen till abs.: nollposition (0,0 mm).

Y’ fibs.: 0.0mm -
= Rel.: L
! fibs.: 42.0mm
% Rel. 42.0mm ?
X~ fibs.: 1 7.3mm
Rel. 1 7.3mm o

B Tryck pa enter med markdren pa positionen rel.:

Y’ fibs.: 0.0mm =
= Rel.: .
L fibs.: 42.0mm
% Rel.: 42.0mm g
X~ fibs. 1 7.3mm
Rel: 1 7.3mm 0




Referenspositioner

OptiFeed-funktion

[\
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Magnutom kommer att genomfdra en sdkning efter
referenspositioner for var 20:e start.

For att genomfdra en referenssokning:

B Stang av Magnutom.

B  Tryck pa nédstoppsknappen och sla sedan pa Magnutom
(ett meddelande visas for att informera om att nddstoppet ar
aktiverat).

B Aterstall nédstoppsknapp och ett pop-up-fénster kommer att
visas. Tryck pa enter for att starta sékningen efter
referenspositioner.

Under kapning mater Magnutom lasten pa kapmotorn och kraften i
kaparmen.

Faktorerna som bestammer lasten ar arbetsstyckets form och
egenskaper.

OptiFeed-funktionen:- Nar maxkraften eller motorbelastningen nar
(150 %), kommer Magnutom automatiskt att minska
matningshastigheten. Sa snart kraften eller lasten faller under den
installda gransen, kommer hastigheten att dkas till den ursprungliga
installningen.

Bilden nedan visar kraftokningen i takt med att kapskivan narmar sig
mitten av ett runt arbetsstycke.
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Spanna fast oregelbundna
arbetsstycken

Ta bort det vanstra kapbordet
(modeller med fast kapbord)
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Oregelbundna arbetsstycken utan plana fastspanningsytor maste
spannas fast med speciella spannverktyg, eftersom arbetsstyckena
inte far rora sig under kapningen. Detta kan skada kapskivan eller
provet. Anvand T-fack for att montera speciella spannverktyg.
Struers har ett stort utbud av spannverktyg (se tillbehor).

For att fa snabbare kapning, positionera arbetsstycket sa att hjulet
kapar det minsta mdjliga tvarsnittet.

Vid behov kan den vanstra sidan av kapbordet tas bort for att géra
plats for valdigt stora eller arbetsstycke med oregelbundna former.



Sakerhetsfunktioner

Arbetszonsskydd

Styrning med dédmansgrepp

Nodstopp

Lasbar huvudstrombrytare

Overbelastad/éverhettad motor

Extern ventilationskontroll

Magnutom 5000
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Maskinens arbetszonsskydd &r utrustade med ett skydd som sparrar
for att forhindra kapskivan fran att snurra medan skydden ar 6ppna.
Ytterligare en sparrande lasmekanism forhindrar att skydden éppnas
innan kapskivan har stannat helt.

Arbetszonsskydd kan endast 6ppnas nar maskinen ar ansluten till en
strémkalla och huvudstrémbrytaren ar i PA-position.

For att dppna skydden nar strommen inte ar ansluten, anvand
triangelnyckeln for att mekaniskt inaktivera lasmekanismen.

Sakerhetslockets frigdring ar placerad upp i maskinens vanstra horn,
dar sékerhetsddrrarna mots.

Sparrlasmekanismen maste ateraktiveras fore alla kérningar med
maskinen.

PETG-sakerhetsglas i skyddsfonstret ar utformat att tala flygande
fragment fran kapskivor eller prover.

Ett klistermarke som finns pa fonstret indikerar nar glaset ska bytas
ut. Byt genast ut fonstret om det ar skadat eller sprucket.

For att genomfdra nagon roérelse eller mandver med kapskivan eller
borden med zonskydd dppnar ett dddmansgrepp maste tryckas ned
och héllas inne innan du anvander joysticken.

Hastigheten for rorelserna under en dédmangreppsstyrning minskar
for att begransa och évervaka i realtid. Full rorelsehastighet kan
endast uppnas med stangda arbetszonsskydd.

Nodstoppsknappen finns pa maskinen ifall det uppstar nagon
ovantad nddsituation.

Alla rérelser och energikallor stoppas automatiskt efter att
nddstoppsknappen trycks ned.

Nar huvudstrombrytaren ar avstangd, kan ett hal i lasets hus
anvandas for att fasta ett hanglas eller en plastremsa.

Detta &r i synnerhet anvandbart under service eftersom det
forhindrar maskinen fran att fa el innan servicen ar Klar.

Alla motorer ar skyddade mot dverlast och dverhettning.
Om motorerna 6verhettas och/eller dverbelastas, kommer motorerna
att kopplas ur tills en normal temperatur uppnatts.

Om ingen extern ventilationssignal ar aktiv, kan inte kapprocessen
starta.
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Optimera kapresultatet
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Foljande tabell visar méjliga svar pa ett antal vanliga fragor:

Optimera kapresultatet

Fraga

Svar

Hur kan jag undvika
missfargning eller branning av
provmaterialet?

Anvand en lagre matningshastighet.

Andra kapskivan eftersom hardheten
pa kapskivan kan vara olampligt for
hardheten pa provmaterialet*.

Hur kan jag undvika grader?

Anvand en mjukare kapskiva®.

Spann fast arbetsstycket sékert pa hoger
sida om spannanordningen.
Dra at den vanstra spannanordningen

precis tillrackligt for att forhindra
arbetsstycket fran att flyttas vid kapning.

Hur kan jag undvika att sluta
kapskivorna i fortid?

Anvand en lagre matningshastighet, en
annan kapmetod eller en hardare
kapskiva®.

Hur kan jag fa snabbare
kapning?

Positionera arbetsstycket sa att det
kapar det smalaste tvarsnittet. Anvand
en hog matningshastighet.

4 Se urvalsguiden i Struers broschyr for kapskivor.



http://www.struers.com/en-GB/Library#brochures

Magnutom 5000
Instruktionsbok

2. Struers kunskap

Materialografisk skarning ar dar storsta delen av
mikrostrukturanalysen bdrjar. En god férstaelse for den slipande
kapningsprocessen kan underlatta vid val av lampliga spann- och
kapningsmetoder vilket sakerstaller hog skarkvalitet. Minimering av
skarartefakter kan underlatta den aterstdende materialografiska
processen och fungera som en bra bas for effektiv och
hdgkvalitativ preparering.

TIPS:
Mer information finnsi avsnittet om skarning pa Struers webbplats.
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Spannverktyg
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3. Tillbehor

Se Magnutoms broschyr fér mer information om tillgangligt sortiment.

Se Struers broschyr om spannverktyg fér mer information om
tillgangligt sortiment.


https://www.struers.com/Library#brochures
https://www.struers.com/Library#brochures

Kapskivor

Magnutom 5000
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4. Forbrukningsartiklar

Anvénd endast Struers egna férbrukningsmaterial.

Andra produkter (t.ex. kylvdtskor) kan innehalla aggressiva
I6sningsmedel som I6ser upp t.ex. gummipackningar. Garantin
omfattar eventuellt inte skador pd maskindelar (t.ex. packningar och
rér), dér skadan &r direkt relaterad till anvédndning av
férbrukningsmaterial som inte kommer fran Struers.

Nar laget hjulval ar installt pa intelligent, foreslas en kapskiva
automatiskt utifran materialet (hardheten) som valts av anvandaren.

Single cut

Material guide

Hon—Fferrous,
Material: soft metals
HY 30300

Diameter: 432 um

E[ Wheel: 105843
E §Tart

Select material/hardness

Eller titta i urvals guiden i Struers broschyr fér kapskivor och Struers
katalog fér forbrukningsmaterial
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Andra forbrukningsmaterial

Kaptillsatser Mer information hittar du pa Struers.com.
https://www.struers.com/en/Knowledge/Cutting/7-ways-to-optimize
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5. Felsokning

Fel

| Forklaring

Atgird

Maskinproblem

Vattenlackage.

Lacka i recirkulationsvattenslangen.

Kontrollera slangen och dra at
slangklamman.

Vattenoverflode i kylvatsketank.

Ta bort 6verflddig kylvatska fran
tanken.

Korroderade prover eller
kapkammare.

Otillracklig mangd tillsats for
kylvatskan.

Tillsatt Struers tillsatsmedel for
kylvatska i kylvatskan och anvand
ratt koncentration. Kontrollera
med en refraktometer. Folj
instruktionerna i underhallsavsnittet.

Maskinen lamnas med stangd
skyddskapa.

Lamna skyddskapan oppen for att
lata kapkammaren torka.

Snabbspanningsenheten kan inte
hélla arbetsstycket.

Snabbspanningsenheten ar inte i
balans.

Justera skruven under spannpelare.
Anvand en 3 mm insexnyckel.

Sliten spannanordning.

Kontakta Struers servicetekniker.

Dorren kan inte stangas
Maskinen ar last

Det finns ett hinder i kapkammaren.

Ta bort hindret.

Felaktig passerkod anvand.

Starta om maskinen med
huvudstrémbrytaren.
Ange korrekt passerkod.

Om felet kvarstar, kontakta Struers
Service.
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Fel |

Forklaring

| Atgérd

Problem vid skdrande bearbetning

Missfargning eller branning pa
provmaterialet.

Hardheten pa kapskivan ar olamplig
for hardheten/matten pa provet.

Se avsnittet forbrukningsmaterial,
kapskivor.

Ctillracklig kylning.

Kontrollera att det finns tillrackligt
med vatten i recirkulationssystemet.

Kontrollera statusen for kylbrickan.

Matningshastigheten eller rpm ar for
hog.

Minska matningshastigheten eller
minska rpm.

Obnskade grader.

Hjulet ar for hart.

Minska rpm for att gora hjulet
mjukare eller byt till ett annat hjul:
Se avsnittet forbrukningsmaterial,
kapskivor.

Otillrackligt stod for arbetsstycke.

Lagg till ytterligare stod for
arbetsstycket.

Kapkvaliteten varierar.

Kylvatskeslangen ar igensatt.

Rengor kylvatskeslangen och
kylréren. Kontrollera vattenflodet
genom att vrida kylvattenventilen till
rengdringspositionen.

Otillracklig kylvatska.

Aterfyll tanken med vatten. Glém
inte att fylla pa Struers tillsats.

Kapningen drar at ena sidan.

Matningshastigheten ar fér hdg.

Minska matningshastigheten.

Kapskivan gar sonder.

Felaktig montering av kapskivan.

Kontrollera att mitthalet har ratt
diameter.

Kontrollera kartongmellanlagget pa
bada sidor av kapskivan. Muttern
maste dras at ordentligt.

Felaktig fastspanning av
arbetsstycket.

Kontrollera att endast en av
snabbspannanordningarna sitter
hart 4t. Den andra anordningen ska
sitta 16st.

Anvand stédverktyg om
arbetsstyckets form kraver det.

Hjulet ar for hart.

Se avsnittet forbrukningsmaterial,
kapskivor.

Matningshastigheten ar for hog.

Minska matningshastigheten.

Otillracklig kylning.

Kontrollera att det finns tillrackligt
med vatten i recirkulationssystemet.

Kontrollera kylvatskeslangarna.

Kapskivan slits fér snabbt.

Matningshastigheten ar for hog.

Minska matningshastigheten.

Otillracklig kylvatska.

Kontrollera att det finns tillrackligt
med vatten i recirkulationssystemet.

Kontrollera kylvatskeslangarna.

Kapskivan ar for mjuk for uppgiften.

Se avsnittet forbrukningsmaterial,
kapskivor.

Magnutom vibrerar (slitna lager).

Kontakta Struers servicetekniker.
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Fel

Forklaring

Atgird

Kapskivan skar inte igenom
provbiten.

Felaktigt val av kapskivan.

Se avsnittet forbrukningsmaterial,
kapskivor.

Sliten kapskiva.

Byt ut kapskivan.

Kapskivan fastnar i arbetsstycket.

Stod arbetsstycket och fast den pa
bada sidor av kapskivan s3 att
kapningen forblir 6ppen.

Felaktigt val av kaplage. AxioCut ar
avsedd for stora arbetsstycken.

Se avsnitt om drift, kaplage.

Arbetsstycket gar sonder nar det ar
fastspant.

Arbetsstycket ar skort.

Placera arbetsstycket mellan tva
polystyrenplattor.

OBS! Skar alltid skora arbetsstycke
mycket forsiktigt.

Provbiten ar korroderad.

Provbiten ar inte resistent mot
vatten.

Anvand en neutral vatska som
kylvatska eller kapa utan att
anvanda nagon kylvatska alls.

ANVAND INTE BRANDFARLIG
ATSKA

Provbiten har varit for lange i
kapkammaren.

Lamna skyddskapan 6ppen, nar du
gar ifran maskinen.

Otillracklig mangd tillsats for
kylvatskan.

Tillsatt Struers tillsatsmedel for
kapvatska och vatten i
recirkulationstanken i korrekt
koncentration. Kontrollera med en
refraktometer. Se avsnittet
Underhall.

AutoStop stoppar inte kapningen.

Tvarsnittet pa arbetsstycket ar for
litet eller oregelbundet for att
detektera en andring av lasten.

Anvand funktionen stoppa position.

Kaplaget AxioCut fungerar inte.

AxioCut fungerar inte nar AutoCut
ar vald.

Ga till menyn processalternativ och
stall in AutoCut pa av.

Matningen av kapskivan fungerar
inte (endast tillganglig i vissa
varianter)

Det finns nagra hinder mellan
sensorerna.

Ta bort hindren.

Sensorerna ar smutsiga och det
finns ingen kommunikation mellan
sensorerna.

Rengor sensorerna.

Diametern pa kapningen av hjulet ar
lagre an 300 mm.

Byt ut kapskivan eller bekrafta
kapningen aven om kapskivan inte
detekteras.

Koordinaterna ar inte godkanda

Koordinaterna overskrider maximal
X,Y,Z,R-intervall

Justera intervall sa att de inte
Overskrider maxgransen. Anvand
simuleringsfunktionen for att se
rorelsen steg for steg pa férhand
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Felmeddelanden ar indelade i tva klasser:

Meddelanden och fel. Fdlj instruktioner. Forklaring finns nedan for
relevanta skarmar.

Meddelanden Meddelanden &r avsedda att informera operatéren om maskinens
forlopp och ge rad om sma driftfel.
Fel Felen maste atgardas innan kapningen kan fortsatta.
Meddelande Forklaring Atgard
#3 Denna pop-up visas nar F1 Om ja - s& kommer menyn for
trycks ner under paslagning. serviceteknikern att aktiveras.
This mode is reserved only for
authorised personal!
Are you sure wou want to proceed?
Om nej - maskinen kommer
att starta "standardsattet”.
‘fes@ Esc)] Ho
Question %6 #6 Nytt I6senord stélls in med Ja—nytt I6senord har sparats
ENTER i PopUp ange I6senord. . . .
Are you sure vou want to change Nej —det nya I6senordet ar
pass code? inte godkant
v Esc M
EEQ 0 L1] )
Information #8 Inte tillrackliga Andra driftlage i

This settings is restricted due to

selected operation mode.

Log in with higher level to modify it.

& o

anvandarbehdorigheter for driften

anvandaralternativ
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Meddelande Forklaring Atgird
Information ey | #9 Sékerhetsdorren ar inte Forsok 6ppna och sténga

Safety door is not properly locked,
try to close the door once again and
repeat required operation.

Possibly check the correct position
of triangular key of safety door
lock.

& ok

ordentligt stangd.

sakerhetsd6rren igen och
upprepa foregaende kdrning.

Information #11 #11 Frekvensinverterarens Stang inte av maskinen under
] ] autojusterande procedur och denna procedur.
futo tuning of motor parameters in kapmotorn pégér
progress.dmight take up to 1mind
Flease do not turn the power of §
until the procedure is finished.
Information #22 | Sdékning efter Stang inte av maskinen under
. . referensposition(er) pagar. denna procedur.
Machine is searching for reference
positions.
Please wait..
Don't switch the machine of f!
Information #26 | Frekvensinverterare méste Meddelandet kommer att

Initialization of frequency inverter

in progress..
Please wait until the procedure is

finished.

initieras efter varje start.

Under denna initiering visas
meddelandet for att forhindra
anvandaren fran annan drift.

férsvinna nar initieringen ar
slutford.
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Information #38 | Meddelandena visas var 50:e | Stang sékerhetsddrrar och

maskinstart.

tryck pa Enter for att starta

Force 5en5mt mu*_-'_.t be calibrated for #39 kalibreringen
proper functionality. Please remowe
potential obstacles from cut—off
wheel trajectory.
Close the safety door and press
Enter to continue.
£sc] fibort ok
|
Information
Force sensor calibration in progress.
Please wait..
Don't switch the machine of f!
i}
#40 | Den valda kapstorleken ar inte | Tryck pa ENTER for att stélla
] . mojlig p.g.a. kapskivans aktuella | in kapstorlek till max eller
Some cutting stepls) exceed avaiable pOSitiOﬂ. tryck pa ESD for att ga
capacity. . o tillbaka till sekvensen.
Kaplangden i minst ett kapsteg
Do you wish to proceed and set max. overskrider maximalt
awailable cutting capacity? rorelseintervall.
Ezc] Cancel @Dk
]
Information 241 #41 Kaparmen ar valdigt nara Flytta kaparmen fran
T (emee e o A slutpositionen, darfor kan inte | slutpositionen och starta om
kapprocessen starta. processen.
because max. cutting position is
reached.
FPlease mowe the cutting arm from
max. position.
) ok
“a
Information 45 #45 | AutoCut-lage "soker” kapskivan | Meddelande férsvinner nar
Searching for a warkpiece efter ett arbgtsstycke. l_Jnder kapskivans hjul kommer i
denna fas sanks kapskivan kontakt med arbetsstycket.
relativt snabbt (3 mm/sek) och
efter forsta kontakten med
provet (detekteras av
kraftsensor eller genom att 6ka
motorstrommen) flyttas
kapskivan nagot bakat innan
]

kapprocessen fortsatter.
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#47 | Multicut &r aktiverad med aktuell | Tryck pa ENTER for att

Selected batch job can't be executed,
because the x—table displacement is

fully used.

Ezc] Cancel

Q Decrease no.
of samples

position pa X-bordet ar inte
tillracklig for att gora alla
kapningar.

automatiskt minska antalet
kapningar eller tryck pa Esc
Dfor att ga tillbaka till att
redigera metoden.

Question Ml | #56 | Pop-up-fonstret visas nardu | Valj Ja for att fortsatta mata
forsoker redigera startpunkten | och fortsatta driften.
Cut—off wheel needs to be measured eller r(-jrelsesteget i . L
before continue. kapsekvensen och kapskivans Va.|j Nej for att avbryta vald
Proceed? diameter &r ogiltig. Vardet pa drift.
kaEsklvans diameter lagras i en Vid tidigare misslyckad
1) No @ ves sekvens. métning har du ocksé
Diametern &r ogiltig efter alternativet ignorera. Om
omstart, aktivering av spindellas | ignorera valjs, kommer
eller pabérjat kapsteg. driften att tillatas en gang
utan att paverka det sparade
vardet.
#57 Detta pop-up-fonstret visas i ?t?]Tg Ipl)orp-ugq-f\tl)nnst’zlre;ti O:hn
) o situationer nar signalen fran fSn e?ra? I?o?rekt entiiatione
The signal from external ventilation extern ventilation inte g .
R LSL I detekteras. Servicetekniker:
The process cannot be started. (Signalen kontrolleras fére och | Kontrollera anslutning till
efter kapsekvensen.) extern ventilationssignal.
& ox
Information MW | #59 | Enséakerhetsddrr ar ppen och | Tryck péa tvahandsknappen

Flease press hold—to—run button or
close the door!

joystick aktiverad utan att
anvanda tvahandsknapp

och hall nere den om
joysticken anvands.

Aktivering av
sakerhetsknappen maste
goras samtidigt som
joysticken ar aktiverad.

For att gora ett nytt forsok,
slapp sakerhetsknappen och
joysticken och forsdk igen
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Information #64
Please adjust initial cutting position in
allowed axes.

HMove the cut—off wheel as close as
possible to the workpiece, with
regards to the following cutting
direction.

Then close safety door and press F1.

Ezc) Cancel lj Continue

menyalternativet "kapa fran”,
inte startknapp.

Instruktionsbok
Meddelande Forklaring Atgird
Information #60 | "Reducerad Z-rorelse” for Flytta kapskivan till 6nskad
] AxioWash ar vald for att minimal Z-position
Reduced Z mowvement is selected. meddela anvandaren att det ar
Flease move the cut—off wheel to the nbdvéndigt att konfigurera
lowest desired Z position and start minimal Z-position.
AxioWash. The cut—off wheel will
cycle between selected and top 2
positions.
Ok
Q 4
Information vl | #62 | Kapsekvensen stoppades, foljt | Antingen fortsétt fran aktuell
] av att trycka pa startknappen | kapning eller starta en ny
The sample batch is not completed, sekvens.
what do yvou want to do!
F1: Start a new batch
Q: Continue the current batch
l‘] Hew Q Continue
1
Information #62 | Denna pop-up visas nar Valj Fortsatt om du vill
L act cutti ¢ done. What anvandaren startar/stoppar en | fortsatta i stoppad sekvens.
45t cuiting sequence mo one. o kapsekvens Vla StOppknappen L . )
do you want to do och trycker pa start i samma | Vali Ny om du vill glomma
sekvens. férloppet och bdrja om fran
F1: Start new sequence bérjan.
O: Continue sequence from Den forutsatter att alla kapningar
0. cutting step fére aktuellt steg ar gjorda och
; erbjuder att starta fran den
e (@ Continue forsta ofullstandiga kapningen.
#64 | En kapsekvens startas via Positionera alla axlar som du

vill och bekrafta driften.

Endast axlar konfigurerade
som justerbara i
nollpunktskonfiguration ar
mandvrerbara.
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Meddelande Forklaring Atgird
Information el | #77 | Parametern kan inte andras i Las upp kapsekvensen i

Sequence is locked!

last lage

sekvenslistan och redigera
installningen

Information #92 | Pop-up visas nar en sekvens | Bekrafta dialogen och
startas utan tillrackligt med redigera/ompositionera
Some movement stepls) exceed utrymme for att géra alla axlara for att kunna kéra
physical limits. begarda forflyttningar. sekvensen.
Process cannot start. Om négon av axlarna ar
konfigurerad som justerbar
baseras bedémningen av
& ok sekvensgenomforbarheten av
" den aktuella positionen.
Information "t | #96 | Pop-up visas efter Genomfor kalibreringen.
] referenssdkning eller o
Cut—off wheel diameter measurement 20 maskinstarter. Om dettainte ar mo.!hgt, kan
should be calibrated. det skjutas upp till nasta start
Close the safety door and press Kapskivans méatsystem méaste | och méatningen kommer att
Enter to continue. kalibreras. fungera med aktuella
kalibreringsvarden
£sc| Abort @ ok
]
#115 | Serviceintervall gar ut. Det att | Kontakta en servicetekniker

It is now time to service Magnutom.
FPlease call for a service visit.

Tatal operating fime: 1000 b
Time since Last serwice 200 h
Time until next serwice Zh

Memory madule installed

& ok

dags att kontrollera Magnutom
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Meddelande Forklaring Atgird
#15 Kapsekvensen lagrar storleken | Fortsatti sekvensen om du &r

Wheel size could not be werified.

Risk of collision wiht workpiece.

Continue 7

Reason: Hone

Ezc)] Ho

lj Yes

pa en kapskiva som den
definierades med for att
detektera potentiella kollisioner
mellan storre kapskivor och
arbetsstycken.

Meddelandet visas om storleken
pa hjulet inte kan verifieras fore
sekvensen startar.

saker pa att kollisionen inte
skedde. | annat fall avbryt
driften.

For att omdefiniera den
sparade hjulstorleken férsok
att redigera startpunkten eller
rorelsesteget som ar
definierat i sekvensen.

Specimen must be placed in the
cutting trajectory or feed speed is

too low.

P ok

The specimen has not been detected.

arbetsstycket har inte
detekterats under kapriktningen.

Detektering av arbetsstycket
baserat pa en férandring i
kapmotorstrommen.

Strommen i kapningen pa
tomgang maste 6kas med ett
installt varde vid kontakt med
arbetsstycket.

Vid laga matningshastigheter ar
skillnaden mellan
tomgangsstrom och kapstrom ar
valdigtlag sa att arbetsstycket
inte detekteras.

#45 | Enkapsekvens definieras alltid | Fortsatti sekvensen om du ar
o med en kapskiva i en viss saker pa att kollisionen inte
BESTTR0 CLIE6! Sl [MEE e diameter. Nar sekvensen startar | skedde eller du inte bryr dig.
stored in method. verifieras storleken pa hjulet. | annat fall avbryt sekvensen.
Eigk_“ Rl G A Om diametern pa ett aktuellt For att omdefiniera den
ontinue 7 . . . . . .
installerat hjul ar stérre an 3 mm | sparade hjulstorieken férsok
stoérre an den sparade att redigera startpunkten eller
ccl Ho 11 J ves diametern, visas pop-up- rc'jre_ls_este_get som ar
meddelandet. definierat i sekvensen.
#46 | AutoCut ar aktiverat och Oka matningshastigheten och

starta om kapprocessen.
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Meddelande Forklaring Atgird
#47 | Enkapsekvens definieras alltid | Om du vill justera nagot

Sequence was edited with diameter

o.0mm

Change to current diameter

o.0mm 7

Sequence should be defined with euqal dia!

1‘] Ho Q Yes Ezc] Cancel

med en kapskiva i en viss
diameter. Om du redigerar
sekvensen med andra hjul an de
den ursprungligen definierades
for, visas foljande pop-up.

Vanligtvis sker detta nar du
atergar till en aldre kapsekvens.

varde i sekvensen utan
storre andringar: valj nej.
Detta behéller den sparade
diametern.

Om du genomfor storre
andringar och du planerar att
andra hela geometrin: valj ja.
Detta andrar diametern till
den som anvands for tillfallet.

Valj Avbryt for att lamna
driften.

Pressure of cooling water is too
long!

Please check the cooling system.

Esc] Continue @ﬁhnrt

#48

Vattenflédet ar for 1agt i borjan
av en kapprocess.

Tryck pa ENTER for att
avbryta processen.
Kontrollera sedan
kylsystemet.

eller

Vattensensorn kanske inte
fungerar korrekt. Kontrollera
om det finns tillrackligt
vattenflode, tryck pa EsO
for att fortsatta kapprocessen.

Om felet kvarstar, kontakta
Struers Service.

Pressure of cooling water is too low!
Process halted!

Please check the cooling system.

) ok

#53

Vattenflodet ar for lagt i borjan
av en kapprocess.

Tryck pa ENTER for att
avbryta processen.
Kontrollera sedan
kylsystemet.

Om felet kvarstar, kontakta
Struers Service.

HMachine found a problem during
Power On Self Testing. Machine can
continue but specified accessory
will be disabled.

Reason: Automatic X-table drive
of fline!

@ Accept

#102

Starta om.

Om felet kvarstar, kontakta
Struers Service.
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Meddelande Forklaring Atgird
#108 | Kraftsensorn detekteras inte. Starta om.

Force sensor signal is out of range.
Collision with flange and detection of
sample by cut—off wheel can not be

provide.

If problem persists contact Struers

technical support.

& ok

Magnutom kommer att kdras
utan denna sensor med vissa
funktioner, t.ex. detektering av
arbetsstycke kommer inte att
fungera.

Om felet kvarstar, kontakta
Struers Service.

Force sensor is disabled!

Detection of specimen and limitation of

max. cutting force can not be provide.

& ok

#111

Kraftsensorn ar inaktiverad i
servicemenyn.

Magnutom kommer att kdras
utan denna sensor med vissa
funktioner, t.ex. detektering av
arbetsstycke kommer inte att
fungera.

Kontakta en av Struers
servicetekniker for att
aktivera kraftsensorn pa nytt.
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Fel Férklaring Atgérd
Error i | #14 Motortemperaturen ar > 150°C | Tryck pa ENTER och vanta

HMain motor overheated!
Please wait until motor temperature

decreases before continuing cutting.

Motor temperature: 0 °C

Press Enfer to start cooling, Stops
automatically when temp, < 007,
Or press Esc, to cancel,

@ Start

Esc) Cancel

under processtart eller

Motortemperaturen ar > 170°C
under kapprocessen.

tills motorn har kylts ned.

#16 | Kapmotorn har slutat rotera. Kontrollera
) ; . . huvudstromanslutningen och
Main motor rotation lost. En quktu"erlng kan ha skett i starta sedan om.
Process halted! huvudstromanslutnlngen.
Please try to restart cutting Om felet kvarstar, kontakta
process. Struers Service.
Alarm register: Oh
Error register: Oh
& ok
Error RN | #17 Magnutoms OptiFeed minskar | Minska den installda

HMain motor overloaded!
Process halted!
FPlease decrease feed speed before

continuing.

& ok

automatiskt
matningshastigheten om
belastningen eller motorn
overskrider ett installt varde.

Men under vissa férhallanden
(t.ex. foér hég inledande
matningshastighet eller
joystickrorelse aktiveras under
kapning) kan inte OptiFeed
minska matningshastigheten
tillrdckligt snabbt och
motorstrdommen nar en

installd grans.

matningshastigheten innan
du startar om kapprocessen.
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Fel Forklaring Atgard
#23 | Ett problem uppstod under | Tryck pa ENTER fér att

Searching of reference position

failed. Mowvement with cut—off wheel
can be dangerous!

Contact service technician if
probler persists.

& ok

sdkningen efter
referenspositioner och
proceduren har avbrutits.

Observeral

Kaparmens hastighet minskas
for att mojliggora viss rorelse
med joysticken, men

kapprocessen kan inte startas.

Sokning efter referenspositionen
kravs igen nar enhetens slas pa
nasta gang.

bekrafta detta meddelande.

Error # 74 #24 Generellt fel pa Y-servomotorn | Tryck pa ENTER for att
. detekterat under rorelse. radera detta fel i servomotorn
Y—servo motor error detected during .. o . .
for att ateraktivera rorelsen.
movement.
Starta om.
Reason code: O Om felet kvarstar, kontakta
Error status register: Th Struers Service.
& ok Notera orsakskoden och
felstatusregister som visas pa
Magnutom.
Error %25 #25 Generellt fel pa Z-servomotorn | Tryck pa ENTER for att
. detekterat under rorelse. radera detta fel i servomotorn
Z—servo motor error detected during £6 o . A
ovement. Or att ateraktivera rorelsen.
Starta om.
s it Om felet kvarstar, kontakta
Error status register: 1h Struers Service.
& ok Notera orsakskoden och
felstatusregister som visas pa
Magnutom.
Error #35 #35 En for hog strdm detekteras Ta bort eventuella hinder och

X—table actuator error detected during
mnovement.
Please check and remowe all potential

obstacles from X trajectory.

& ok

under rorelsen av X-bordet.
Vanligtis p.g.a. ett hinder i X-
bordets bana (t.ex. provet ar
klamt eller X-bordet ar
blockerat).

tryck sedan pa ENTER for
radera felet.
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Fel Férklaring Atgérd
Error Al | #36 | Overdriven kraft detekteras Ta bort eventuella hinder fran

Excessive cutting force or collision
with flange detected!

Please decrease cutting speed or

remowe all potencial obstacles from
the trajectory.

P ok

under en kapprocess.

Detta kan handa om flans- eller
kapskiveskydd kolliderar med ett
kapprov.

kapriktningen och tryck sedan
pa ENTER for radera felet.

a0
Error #51 #51 Enforhdg temperatur (> 73°C) | Tryck pa ENTER for att
Exoecsive temperature detected in detekteras under rorelsen med | radera detta fel i servomotorn
P #52 Y- eller Z-servomotorn. for att ateraktivera rorelsen.
¥Y—servo motor.
Stang av Magnutom och lat
servomotorn svalna.
Errar status register: 1h
Ok
Q i
Error #5%

Excessive temperature detected in

Z—servo motor.

Error status register: h

& ok
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Serviceinformation

Smébrjning av rérliga delar
Del av Struers ServiceGuard
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6. Service

Struers rekommenderar regelbundna arliga servicekontroller
(eller efter 1 500 timmars anvandning om det sker fore).

Struers erbjuder omfattande underhallsprogram som passar kraven
fran vara kunder. Detta servicesortiment benamns ServiceGuard.

Underhallsprogrammet tacker in besiktning av utrustningen, byte av
slitdelar, justeringar/kalibrering for optimal drift, samt ett slutligt
funktionstest.

Information om maskinens totala driftstid och servicetid visas pa
skarmen vid start:

Struers

Magnutom 5000  Version 017 X

SERVICE INFO:

Total operating time:

Time since last service:
Time until next service:
Memory module installed

Ett pop-upp meddelande kommer att informera anvandaren att
rekommenderat serviceintervall har dverskridits.

Magnutom ar utrustad med ett automatiskt smorjsystem for
rérelsemekanismer.
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Fettpatronen maste bytas ut efter 1 500 timmars anvandning.
Utbyte av fettpatronen ar en del av Struers ServiceGuard-program.
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FCC Notice

SS-EN ISO 16089:2015

IEC 61000-3-12

SS-EN ISO 13849-1:2015
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7. Juridisk information och foreskrifter

Denna utrustning har testats och funnits uppfylla granserna for en
digital enhet i klass B, enligt del 15 i FCC-reglerna. Granserna ar
utformade for att ge rimligt skydd mot skadliga stérningar nar
utrustningen anvands i en kommersiell miljé. Utrustningen genererar,
anvander och kan utsanda radiovagsenergi och om den inte
installeras samt anvands i enlighet med instruktionsmanualen kan
radiokommunikation stéras. Om utrustningen anvands i ett
bostadsomrade kommer den sannolikt att orsaka stérningar, i vilket
fall anvandaren maste korrigera stdérningen pa egen bekostnad.

| enlighet med avsnitt 15.21 i FCC-bestammelserna kan
andringsarbeten och modifikationer pa denna produkt, vilka inte
uttryckligen godkants av Struers ApS, orsaka skadliga stérningar och
darmed ogiltigférklara anvandarens tillstand att anvanda
utrustningen.

Vardena som anges ar emissionsnivaer och dessa ar inte
nddvandigtvis sakra arbetsnivaer. Aven om det finns samband
mellan emission och exponeringsnivaer kan detta inte anvandas for
att tillforlitligt faststalla om ytterligare sakerhetsatgarder kravs eller
inte.

Faktorer som paverkar personalens faktiska exponering innefattar
arbetsrummets egenskaper och andra ljudkallor, dvs. antalet
maskiner och andra narliggande processer och hur lange en
operatdr exponeras for ljudet.

Tilldten exponeringsniva kan aven variera mellan olika lander.
Denna information kommer dock att géra det mdjligt for maskinens
anvandare att bedéma faran och risken.

Denna utrustning uppfyller kraven i IEC 61000-3- 12 férutsatt att
kortslutningskraften Ssc ar storre eller lika med 5,9 MW pa
granssnittspunkten mellan anvandarens stromforsorjning och det
offentliga systemet. Det ar installatdrens eller anvandarens ansvar
att sakerstalla, genom radgivning med distributionsnatoperatéren vid
behov, att utrustningen endast ar ansluten till en matning med
kortslutningskraft Ssc som ar lika med eller hégre an 5,9 MW.

Styrsystemets sakerhetskomponenter har utvarderats enligt
EN 13849-1:2015 och EN 60204-1:2006.



Sakerhetsrelaterade delar i
styrsystemet (SRP/CS)

Magnutom-5000 YZ

Magnutom 5000
Instruktionsbok

8. Reservdelar och ritningar

OBS!

Byte av sakerhetskritiska komponenter kan endast utféras av
Struers tekniker eller en behorig tekniker (elektromekanik,

elektronik, mekanik, pneumatik osv.).

Sakerhetskritiska komponenter far endast bytas ut mot

komponenter med minst samma sakerhetsniva.

Kontakta Struers serviceavdelning for mer information.

Magnutom-5000 YZ Ordernummer
Skydd for kapskivan 16580508
Framre PETG-sakerhetsglas 16140572
Sido-PET G-sakerhetsglas 16140556
Y,Z-led narhetssensordisk 16140981
Magnetsparr AZM 161 2SS00120
Magnetsparr stalldon AZM 161 2SS01616
Magnetisk sensor BNS120 2SS00130
Magnetisk sensor stélldon BP-10 2SS00131
Y,Z-led narhetssensorer E2B 2HQ00030
Sakerhetskontrollenhet CPU-modul 2KS10030
Sakerhetskontrollenhet PSU-modul 2KS10031
Sakerhetskontrollenhet XTIO-modul 2KS10032
Hastighetsskdrm MOC3SA-modul 2KS10033
Frekvensinverterarfel V1000 2PU12050
STO modulens kontaktor J7TKNA 2KM70900
Axelmotor kontaktor J7TKNG 2KM71411
Extrarela PT 2KL10030
Dédmansgrepp 2SA00400
2SA41603
2SB10072
Nodstoppknapp 2SA10400
2SA41603
2SB10071
Kapskiveventil VT307 2YM10030

Axiowash valve D132

2YM10132
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Magnutom-5000 Ordernummer
Skydd for kapskivan 16580508
Framre PETG-sakerhetsglas 16140572
Sido-PETG-sakerhetsglas 16140556
Y,Z-led narhetssensordisk 16140981
X-led narhetssensordisk 16580185
Rz-narhetssensordisk 16580322
Magnetsparr AZM 161 2SS00120
Magnetsparr stalldon AZM 161 2S5S01616
Magnetisk sensor BNS120 2SS00130
Magnetisk sensor stalldon BP-10 2SS00131
Y,Z-led narhetssensorer E2B 2HQO00030
X,Rz-led narhetssensorer E2B — 2HQO00031
avskarmade
Sakerhetskontrollenhet CPU-modul 2KS10030
Sakerhetskontrollenhet PSU-modul 2KS10031
Sakerhetskontrollenhet XTIO-modul 2KS10032
Hastighetsskarm MOC3SA-modul 2KS10033
Frekvensinverterarfel V1000 2PU12050
STO modulens kontaktor J7TKNA 2KM70900
Axelmotor kontaktor JTKNG 2KM71411
Extrarela PT 2KL10030
Ddédmansgrepp 2SA00400
2SA41603
2SB10072
Nodstoppknapp 2SA10400
2SA41603
2SB10071
Kapskiveventil VT307 2YM10030
Axiowash valve D132 2YM10132
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Magnutom-5000 XYZR Ordernummer
Skydd for kapskivan 16580508
Framre PETG-sakerhetsglas 16140572
Sido-PET G-sakerhetsglas 16140556
Y,Z-led narhetssensordisk 16140981
X-led narhetssensordisk 16580185
Rz-néarhetssensordisk 16580322
Magnetsparr AZM 161 2SS00120
Magnetsparr stalldon AZM 161 2SS01616
Magnetisk sensor BNS120 2SS00130
Magnetisk sensor stalldon BP-10 2SS00131
Y,Z-led narhetssensorer E2B 2HQO00030
X,Rz-led narhetssensorer E2B — avskarmade 2HQ00031
Sakerhetskontrollenhet CPU-modul 2KS10030
Sakerhetskontrollenhet PSU-modul 2KS10031
Sakerhetskontrollenhet XTIO-modul 2KS10032
Hastighetsskarm MOC3SA-modul 2KS10033
Frekvensinverterarfel V1000 2PU12050
STO modulens kontaktor J7TKNA 2KM70900
Axelmotor kontaktor J7TKNG 2KM71411
Extrarela PT 2KL10030
Doédmansgrepp 2SA00400
2SA41603
2SB10072
Nodstoppknapp 2SA10400
2SA41603
2SB10071
Kapskiveventil VT307 2YM10030
Axiowash valve D132 2YM10132

VARNING

PETG-skarmen ska bytas ut vart femte ar.

Ovriga sékerhetskritiska komponenter ska bytas ut enligt kraven
beroende pa maskinens slitage, men efter maximalt 20 ar[1].
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Diagram Magnutom-5000 blockschema.............ccccceeeiineennnn. 16583050-A208
Magnutom-5000 vattenschema............ccccccovviiiiiiiiiiiiineeeees 16581000
Magnutom-5000 luftdiagram............ccoeeeeiiiiiiiiiiiiiiiii, 16581001

Se fdljande sidor.

Kretsschema. Se maskinens huvudmarkningsplatta.
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Magnutom 5000
Instruktionsbok

9. Tekniska data

Amne

Specifikation

Kapningskapacitet (max)

@190 mm/7,4"

190 x 254 mm/ 7.4 x 10 mm och
184 x 400 mm (7,2” x 15,77)

[ J
]
—

114 x 618 mm/ 4.5 x 24.3"
(varden galler for YZ och XYZ)

114 x 533 mm (4,5” x 21”)

FYSISKA SPECIFIKATIONER

Motor for skarning

Kapkraft (S1)

11 kW (14,7 hk)

Kapkraft (S3)

16 kW (21,5 hk)

Kapskiva for

Diameter x tjocklek x mitthal

508 x3,5x32mm/20x0,13 x 1,26"

Rotationsvarvtal (marklast)

1 000 -2 400 rpm

Positionering och matning

Positioneringsintervall (for kapskiva)

Y=395mm/15,65", Z= 214 mm/ 8,43"

Max. positioneringshastighet

Y=70 mm/sek /2,75"/s, ZIXIR =
50 mm/sek / 1,97"/s

Matningshastighetsomrade

0,1 -10 mm/s (0,002" — 0,2"/s)

(justerbar i steg om)

0,1 mm/s (0,002"/s)

Kapkraft 0-1400 N (10-315 Ibf)
Kapbordsomrade
- Fast kapbord (Y2) Bredd x djup 751x781 mm /29,57 x 30,7"
- X-bord (XYZ) Bredd x djup 524x781 mm/ 20,63 x 30,7"
- Vridbord (XYZR) Diameter 533 mm/21,0"
Automatiska rorelser
- X-bordets slaglangd (XYZ) 370 mm/ 14,6"
- R-tabell (XYZR) +/- 180 grader
T-fack, dubbelriktade 12 mm/0,48"
Matt och vikt Bredd 1758 mm5'9"

Djup 1463 mm4'9"

Hojd 1882 mm6'2"

Vikt 2 650 kg /5 840 Ibs
Skarkammare Bredd 1000 mm/3'3"

Djup 1206 mm/3" 11"

Hojd 918 mm/ 3'0")

Omgivningstemperatur
(forvaring/transport)

5-40°C/40 - 105 °F
(0 — 60 °C /32 — 140 °F)

Luftfuktighet
(forvaring/transport)

10-85 % RH ej kondenserande
0-90 % (RH ej kondenserande)

Laser

Klass 2M




Magnutom 5000
Instruktionsbok

Amne Specifikation

MILJO

Bullerniva Ca 61 dB(A) pa tomgang, med ett avstand pa 1,0 m/ 39,4" fran maskinen.
Tryckluft 5,5 — 9,9 bar tryck (klass 3 som specificeras i ISO 8573-1), min 40l/min

ELEKTRISKA DATA

Specifikation

Kapkraft vid Kapkraften ar
konstant drift, | pa intermittent [ Max. PA/AV Nom. Last Max. Last
S1 drift, $3 15 %
Spanning/frekvens:
3 x 380-480 V / 50-60 Hz 11 kKW 16 kKW 18 kW
(14,7 hk) (21,5 hk) (24,1 hk) 34 A 48 A
( n\) OBS:
W’ | Omvardet pa de metriska och brittiska enheterna ar olika, ska du

Strémkabel specifikation

Externt kortslutningsskydd

Reststrémsbrytare

anvanda de metriska vardena.

Tradmatare EU
(Endast koppar)

Min. 10mm?2

Nordamerika: Min. AWGS

Kabeldiameter Max. 28 mm

Maskinen maste skyddas med externa sakringar.
Rekommenderad storlek pa sakring: 63 A
Maximalt tillaten storlek pa sakring: 80 A

Elinstallationer med RCCB

Utrustningen maste skyddas av RCCB typ B med tidsfordrojning,
30 mA (eller hogre).

Elinstallationer utan RCCB

Utrustningen maste skyddas med en isoleringstransformator
(dubbelspolig transformator).

OBS:

Lokala standarder kan ha prioritet 6ver rekommendationerna fér
elektriska matningskablar. Kontakta vid behov en behorig
elektriker for att kontrollera vilket alternativ passar den lokala
installationen.
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Kapningskapacitet
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Magnutom 5000
Instruktionsbok

Height of cut (mm)}

200
190
180
170
160
150
140
130
120
110
100
o0
&8O
70
60
50

30
20
10

CUTTING CAPACITY M-5000, 508mm disc

50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 800
Depth of cut (mm)

Grafen visar den projekterade kapkapaciteten under féljande
forhallanden:

B En ny kapskiva

B Arbetsstycket ligger direkt pa kapbordet

B \Vertikal fastspanning anvands

B Anvand ZY- eller AxioCut-kaplage

Den faktiska kapkapaciteten beror pa provmaterialet, kapskivan och
fastspanningstekniken.



Spanna fast arbetsstycket

Starta kapningen

Stoppa kapningen
Automatiskt

Manuellt stopp

Stalla in kapparametrar

Byta kapskiva

Rengora kaphuset
AxioWash

Manuellt

Magnutom 5000
Instruktionsbok

Snabbreferens

Placera provet mellan snabbinspanningsanordningen och
backstoppet pa héger kapbord.

For tvingen mot arbetsstycket och las snabbtvingen med
lashandtaget.

Positionera kapskivan.
Stang skyddskapan.

Tryck START o. Kapskivan bérjar rotera och kylvattnet borjar
rinna.

Stall in en kaplangd eller stéll in AutoStop i menyn redigera
metod.

Tryck pa STOPP o och kapprocesstopp. Kapskivan slutar rotera
och kylvattnet stoppar.

| kapskarmen, stéller in var och en av kapningsparametrarna
med Vrid/Tryck -knappen.

Avlagsna muttern med den fasta nyckeln.

Ta bort flansen och kapskivan.

Montera den nya kapskivan.

Montera flansen och muttern. Dra at ordentligt och stang
skyddet.

Tryck pa AxioWash-knappen for att rengéra kapkammaren.

Rikta spolpistolen mot den bortre delen av kapkammaren.
Sla pa vattnet genom att trycka pa knappen "spola” i
kontrollpanelen.

Rengdr kapkammaren noggrant.

Stang av vattnet genom att trycka pa Spolaknappen igen.
Satt tillbaka spolpistolen i hallaren.
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Magnutom-5000,
checklista for forinstallation

Utgivningsdatum 2020.11.30

Las installationsanvisningarna i bruksanvisningen innan
du installerar maskinen.

Installationskrav

B Kran och 2 lyftremmar* ELLER gaffeltruck
(lyftkapacitet > 3 000 kg / 6 700 Ibs)
B Nyckel/ bit: 10 mm sexkant@

B Elektrisk kabel (4 eller 5 ledare) med tre faser och en
jordanslutning (se tabell pa sida 7 for mer information).

B Externt kortslutningsskydd (se tabell pa sida 8 fér mer information)
B Reststromsbrytare (se tabell pa sida 8 for mer information)

B 8 mm slang for tryckluft

Nédvéndiga tillbehér och férbrukningsmaterial (bestélls separat)

B Kapskivor och fastspanningsverktyg.

(Se Magnutoms broschyr och Struers broschyr om kapskivan
for mer information om tillgangligt sortiment).

B Recirkulationskylaggregat
B Tillsats for recirkulationssystem
B Utsugningssystem: 700ms3/h / 24720 ft3/h at Omm/0" vattenmatare

* Remmarna och kranen maste vara certifierade for att lyfta minst dubbla maskinens vikt.

Forpackningsspecifikationer

2800 kg
6 200 Ibs

218 cm/ 86"

175 cop 1 797

N

200 cm /69"
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Magnutom-5000, checklista for férinstallation

Maskinen ar konstruerad att placeras pa golvet.

Kontrollera att golvet i arbetsomradet och transportkorridoren
klarar att bara Magnutoms vikt.

Bredd 180 cm/ 70.7"
(framdorr 6ppen) 262 cm/ 103"
Djup 145 cm/57.1”
(inklusive kontrollpanel)

Hojd 194 cm/ 76.4”
med utsugningsflakt (tillval) 225 cm/ 88.5"
med signalvarningsljus (tillval) 230 cm/90.6"

230 cm / 90.5"

194 cm/76.4"

285¢cm/112.2"

350 cm / 137.8"
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Magnutom-5000, checklista for forinstallation

Héger och fram
=
o
Tyngdpunkt - %r
, uE
986 138.8" o 979 [38.54"]
Vénster och bak
NI
"u'|i|:|
I )‘ | il
G}Gﬁr‘ §
890 [30.04"]

Avstand fran golv till: Stromanslutningar 30cm /11,8”

Vatteninlopp 53cm /217

Vattenutlopp Under maskinen med 6ppning pa

hoger sida och bakom maskinen

Huvudbrytare 61cm /247

Nodstopp (fram) 121 cm/ 48

Dédmansgrepp 80cm /31,5

(for positionering pa kapskiva)
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Magnutom-5000, checklista for férinstallation

Rekommenderat utrymme

Fram

Bak

Sidor

///‘\\
®

Uppackning

Rekommenderat utrymme fram: 100 cm/40 tum.
Rekommenderat utrymme vid bakom maskinen: 100 cm/40 tum.

Rekommenderat utrymme fran vanster: 100 cm / 40” — for att 6ppna
sidoddrren helt

Rekommenderat utrymme fran hoger: 100 cm /40" — for
recirkulationssystem (t.ex.Coolimat-2000)

TIPS:

Om tunga arbetsstycken ska flyttas med en gaffeltruck, se till att det
finns extra utrymme till vanster och framifran for att fa full atkomst till
kapbordet.

TIPS:
For framtida underhall och service kravs atkomst till maskinens baksida.

B Tabort transportbeslagen som :H T
4

m  Oppna och lyft forsiktigt bort

packladans sidor och lock.

haller fast maskinen vid pallen.

B Efter att ha packat benhdjden

till 110 mm och sakra T
positionen med muttrar.
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Magnutom-5000, checklista for forinstallation

Lyft

Gaffeltrucll

Tyngdpunkt.

Vikt: 2 650 kg / 5 850 Ibs
En gaffeltruck eller kran kravs for att lyfta av Magnutom fran fraktpallen.

Speciella krav for gaffeltrucken

B Klarar av att lyfta 3 000 kg / 6 700 lbs

B Justerbara gafflar min. 2 m/ 6’ 7” langa
(gafflar maste kunna ga hela vagen genom pallen och hela maskinens langd)
Justera gaffelns position enligt bilderna nedan.

Lyft fran héger sida.

(600)
1n 1”2

979
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Magnutom-5000, checklista for férinstallation

Magnutom monteras med avtagbara lyftbalkar.

OBS:

Sakerstall att lyftbalkarna ar sdkert monterade innan du lyfter maskinen.
OBS:

Ta bort lyftbalkarna nar maskinen natt sin slutdestination.

Du behdver inte ta bort transportbalkarna.

Na du anvander en gaffeltruck MASTE féljande instruktioner foljas:

B For att lyfta maskinen framifran, placera gafflarna enligt instruktionerna ovan.
Denna metod rekommenderas.

B For att lyfta maskinen fran hoger sida, placera gaffel enligt instruktionen ovan
(storsta delen av vikten vikten ar pa slutet).
Kom ih&g att gafflarna maste stédja maskinen langs hela dess langd.
Gafflarna maste vara minst 2 meter / 6’ 7” langa

B Om det ar ndédvandigt att lyfta fran vanster sida, ska det géras med extrem
forsiktighet eftersom det mesta av vikten ar pa maskinens hogra sida.
Kom ihag att gafflarna maste stddja maskinen langs hela dess langd.
Gafflarna maste vara minst 2 meter / 6’ 7” langa.

B Sakerstall att lyftremmarna ar placerade pa lyftpunkterna.

RISK FOR KROSSKADOR

Remmarna och kranen maste vara certifierade for att lyfta minst dubbla maskinens

vikt.

Nar Magnutom &r i sin slutposition:

B Justera de 6 benen sa att Magnutom star jamnt placerad. Placera
nivaregleringsanordningen pa kapbordet.

SE UPP

Om maskinen inte star plant nar den ar i drift, kommer den att skadas.

OBS:

Joysticken dverlappar maskinen, var forsiktig vid manipulering.

Sida 6 av 10




Magnutom-5000, checklista for férinstallation

Stromforsorjning

Maskinen levereras utan en stromkabel.
En 4- eller 5-ledarkabel kravs.
Denna kabel &r ansluten till den elektriska anslutningsboxen i maskinens

bakre del.
Anslutningar Gul/gréon Jord (jordanslutning)
Brun eller svart, Ledning (spanningsférande) L1, L2, L3
svart eller rod,
gra eller orange
Bla eller vit Neutral (terminalen anvands endast for
Strémkabel mekanisk anslutning)
specifikation
Kablar 4-ledare 3 faser + PEN
5-ledare 3 faser + PEN + N
Tradmatare EU: Min.10mm?
(Endast koppar) Nordamerika: Min.AWGS8
Isolering Elektrisk styrka pa isoleringen i varje trad i
kabeln: min. 600 V
Kabeldiameter Max. 28 mm

Se fteknisk data i instruktionsboken for elektrisk data.

Den andra anden av kabeln kan utrustas med en godkand kontakt eller
vara permanent inkopplad i stromférsorjningsnatet, i enlighet med de
elektriska specifikationerna och lokala féreskrifterna.

4% OBS:

)
K\ > | Lokala standarder kan ha prioritet 6ver rekommendationerna fér
elektriska matningskablar. Kontakta vid behov en behdrig elektriker for
att kontrollera vilket alternativ passar den lokala installationen.

Sida 7 av 10
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Magnutom-5000, checklista for férinstallation

Jordfelsbrytare
(RCCB-Residual
Current Circuit Breaker)

Externt
kortslutningsskydd

Sakerhetsspecifikationer

Stoppmekanismer

Elinstallationer med RCCB

Utrustningen maste skyddas av RCCB typ B med tidsfordrdjning,

30 mA (eller hogre).

Elinstallationer utan RCCB

Utrustningen maste skyddas med en isoleringstransformator
(dubbelspolig transformator).

OBS:

Kontakta en kvalificerad elektriker for att kontrollera vilket alternativ som
ar lampligt for den installationen.

Maste skyddas med externa sakringar.
Rekommenderad storlek pa sakring: 63A.
Maximalt tillaten storlek pa sakring: 80A.

Sakerhetskrets Konstruerad i 6verensstammelse med
minst:
Las skydd SS-EN ISO 16089:2015, Prestandaniva D

Skyddslas last, tillgang till
kammaren

EN ISO 13849-1, Prestandaniva C

Skyddslas last,
efterkérning efter STOPP

SS-EN ISO 13849-1, Prestandaniva A

Skyddslas last,
efterkdrning efter
strOmavbrott

SS-EN ISO 13849-1, Prestandaniva A

Axel hall for att kéra med
hastighetsdvervakning

EN ISO 16089:2015, Prestandaniva C

Axel
hastighetsdvervakning
med hall for att kéra

SS-EN ISO 16089:2015, Prestandaniva D

Nodstopp

EN ISO 13850:2015 och EN ISO
16089:2015, Prestandaniva C

Ovantad start av
vatsketillforsel

SS-EN ISO 16089:2015, Prestandaniva B
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Magnutom-5000, checklista for férinstallation

‘ Kapningsvatska ‘ O Obligatorisk L[] Alternativ

Ett recirkulationssystem kravs.
Se Tillbehor pa sidan 10 fér mer information.

‘ Vattenutlopp ‘ O Obligatorisk L[] Alternativ

Maskinen levereras med ett set draneringsror. Réren ar anpassade for
att omdirigera kylvattnet till recirkulationssystemet.

‘ Tryckluft O Obligatorisk [1 Alternativ

Roéranslutning 8 mm dia. (push-in-anslutning)
Anslutning Ska anpassas till lokala anslutningar
Tryck 5,5-9.9 bar / 80 -145 psi, min 40I/min
Rekommender Klass 3, enligt specifikationen i ISO 8573-1
ad kvalitet
‘ Utsug [ Obligatorisk [ Alternativ
Rekommenderat:

Kapacitet: 700md/h / 25,000 ft3/h at 0 mm /0" vattenpelare.
Ror till externt utsug (diameter): 160 mm (6.3”)

Omgivningsfoérhallanden

5-40°C /40 - 105°F - operativ
| 0 -60°C /32 - 140°F - forvaring

I::_,_IJIIIIJI.I.I.

|
M)
10 — 85 % RH - operativ
0 — 90 % RH — forvaring
-~/
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Magnutom-5000, checklista for férinstallation

Tillbehor och forbrukningsmaterial

Recirkulationskylaggregat

Se Magnutoms broschyr och Struers broschyr om kapskivanfér mer
information om tillgangligt sortiment.

Obligatorisk

Struers Coolimat-2000 med bandfilterenhet (065261xx) eller Coolimat-
2000 statiskt filter (065262xx) rekommenderas. Dessa levereras med en
2,5/8,2’ vattenslang och en GEKA anslutning for enkel montering.

Ett kompakt kylsystem kan anvandas i alla fall dar utrymmet ar begransat
och en lagre kapacitet (minst 150 I) ar godkant vad galler genomférda
sektioner per dag.

Minimikrav:
Pumpkapacitet med min. utmatning 50 I/ hr, max. utmatningstryck
4.9 bar.

Obligatorisk
Tillsats for recirkulationskylenhet forhindrar rost och forbattrar kapresultatet.
Struers Cooli Additive rekommenderas.

Anvand endast Struers egna forbrukningsmaterial.

Andra produkter (t.ex. kylvatskor) kan innehalla aggressiva I6sningsmedel
som léser upp t.ex. gummipackningar. Garantin omfattar eventuellt inte
skador pa maskindelar (t.ex. packningar och roér), dar skadan ar direkt
relaterad till anvandning av forbrukningsmaterial som inte kommer fran
Struers.

Sida 10 av 10
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Ensuring Certainty

Forsakran om overensstammelse

Tillverkare
Namn
Modell
Funktion

Typ
Kat. nr

Serienummer

ce

Baserad pa: 16587901 E

Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup » Danmark

Magnutom-5000
Ej tillampligt
Kapmaskin

658

Magnutom-5000
06586146
06586246
06586346
Tillbehoérsutrustning
06146914
06146912

Modul H, enligt global modell

]

EU

Viforsakrar att den angivna produkten éverensstammer med foljande lagar, direktiv och standarder:

2006/42/EG
2011/65/EU

2014/30/EU

Ytterligare
standarder

SS-EN ISO 12100:2010, SS-EN ISO 13849-1:2015, SS-EN I1SO 13849-2:2012, SS-EN 1SO 13850:2015,
SS-EN ISO 16089:2015, SS-EN 60204-1:2018, SS-EN 60204-1-2018/Corr.:2020

SS-EN 63000:2018

SS-EN 61000-3-11:2001, EN 61000-3-12:2012, SS-EN 61000-6-2:2005, SS-EN 61000-6-

2:2005/Korr.:2005,

SS-EN 61000-6-3:2007, EN 61000-6-3:2007/A1:2011, SS-EN 61000-6-3-A1-AC:2012

NFPA79,FCC 47 CFR Part 15 del B

Auktoriserad att sammanstalla den tekniska
dokumentationen/
Auktoriserad undertecknare

Datum: [Release date]




/7 Struers

Pederstrupvej 84
DK-2750, Ballerup
Danmark



	Använd inte maskinen för:
	Modeller:
	Allmänna meddelanden
	Färg insida logotyp
	Typografiska konventioner
	1. Komma igång
	Beskrivning av enheten
	Kontrollera förpackningens innehåll
	Packa upp och placera Magnutom
	Lär känna Magnutom
	Drift med dödmansgrepp
	Inuti kapkammaren
	Sett från sidan


	Strömförsörjning
	Tryckluftsanslutningar
	Tömning av vatten/oljefilter

	Montera en kapskiva
	Ansluta till ett externt utsugningssystem
	Ljudnivå
	Hantering av buller (under drift)

	Ansluta en recirkulationskylenhet
	Ansluta en Coolimat-2000- recirkulationskylenhet
	Ansluta andra Struers-kylsystem
	Ansluta andra externa filterenheter

	Flyttbart X-bord (tillval)
	Position X-bord

	Flyttbart R-bord (tillval)
	Positionera vridbord


	2. Drift
	Använda kontrollerna
	Kontroll panel
	Energisparläge
	Före kapning

	Använda joysticken
	Signaler
	Kaphusbelysningen
	Signaleringsljus (tillval)
	Signaleringsljus
	Pipljud


	Navigera programvaran
	Ställa in språket
	Huvudmeny
	Ändra språk
	Redigera numeriska värden
	Redigera alfanumeriska värden
	Redigera kapsekvensernas  namn

	Enkel kapning
	Redigera parametrarna
	Matningshastighet
	Kaplängd
	Ställa in stopposition
	AutoStop

	Kapskiva
	Skivhastighet
	Kapläge

	Kapsekvens
	Ny kapsekvens
	Ny programmering av kapsekvens

	Kapskiva
	Startposition
	Flytta till startposition
	Läs in nuvarande position
	RPM-kompensation
	Ny programmering av kapsekvens
	Nytt rörelsesteg

	Säker förflyttning
	Läs in nuvarande position
	Nytt kapsteg

	Kapläge
	Matningshastighet
	Kaplängd
	Ställa in stopposition
	AutoStop

	Kapskiva
	Skivhastighet
	Nytt paussteg


	Spänna fast arbetsstycket
	Kapning på Magnutom
	Starta kapningen
	AutoCut: Av
	AutoCut: Enkel
	AutoCut: Program


	Skärmen över kapningsprocessen
	Matningshastighet
	Kaplängd
	Motorbelastning
	Kapläge
	Timernedräkning
	Manuellt stopp
	Återuppta kapning

	Extra kylning

	3. Underhåll
	Allmän rengöring
	Recirkulationskylaggregat

	Varje dag
	Maskin

	AxioWash
	Tid
	Kapskivans rörelse
	X-bordets rörelse
	Rengöra kaphuset
	Automatisk rengöring: AxioWash
	Manuell rengöring


	Underhåll av kapskivor
	Lagring av bakelitbundna  Al2O3-kapskivor
	Underhåll av diamant- och  CBN-kapskivor

	Varje vecka
	Rengöra kaphuset
	Kylaggregat


	Varje månad
	Byta kylvätska
	Smörja rörelsemekanismerna
	X-bordsmodeller (tillval)

	Underhåll av  spännanordningar

	Underhåll av kapbord
	Smörja kapbordet
	Del av Struers ServiceGuard

	Varje år
	Inspektion av kåpan
	Byta skärmen i kåpan
	Del av Struers ServiceGuard

	Testa säkerhetsanordningarna
	Testa extern ventilationssignal


	4. Varningar
	5. Bortskaffande
	1. Avancerad användning
	Menyn Configuration
	Meny för användarmöjligheter
	Displayens ljusstyrka:
	Språk:
	Tangentbordsljud
	Enheter:
	Antal metoder
	Hjulvalsläge
	Driftläge:
	Ändra driftläge

	Nytt lösenord
	Menyn processalternativ
	Returposition:
	ExciCut
	Axiowash-tid
	Ytterligare kapavstånd (AutoStop)
	AutoCut:
	Ställa in en AutoCut-position:
	Kontroll av vattenflöde
	Max. Z-ledens position
	Skärningens startposition. Y
	Skärningens startposition. Z
	Blinkande varning för kammaren
	Signaleringsljus
	Signaleringsljusljud

	Meny för användardefinierade skärskivor
	Menyn Maintenance (Underhåll)
	Servicefunktioner
	Återställ konfiguration

	Kapåtgärder
	ExciCut

	Ändra kapskivans hjul under seriekapningssekvens
	AxioCut-kapläge
	Stoppinställningar
	AutoStop
	Ytterligare kapavstånd (AutoStop)
	Kaplängd

	Positioneringsskärm
	Ställa in en relativ nollposition
	Ta bort en relativ nollposition
	Referenspositioner

	OptiFeed-funktion
	Spänna fast oregelbundna arbetsstycken
	Ta bort det vänstra kapbordet
	(modeller med fast kapbord)

	Säkerhetsfunktioner
	Arbetszonsskydd
	Styrning med dödmansgrepp
	Nödstopp
	Låsbar huvudströmbrytare
	Överbelastad/överhettad motor
	Extern ventilationskontroll

	Optimera kapresultatet

	2. Struers kunskap
	3. Tillbehör
	Spännverktyg

	4. Förbrukningsartiklar
	Andra förbrukningsmaterial

	5. Felsökning
	Felmeddelanden
	Meddelanden
	Fel


	6. Service
	Serviceinformation
	Smörjning av rörliga delar
	Del av Struers ServiceGuard


	7. Juridisk information och föreskrifter
	FCC Notice
	SS-EN ISO 16089:2015
	IEC 61000-3-12
	SS-EN ISO 13849-1:2015

	8. Reservdelar och ritningar
	Säkerhetsrelaterade delar i styrsystemet (SRP/CS)
	Magnutom-5000 YZ
	Magnutom-5000 XYZ
	Magnutom-5000 XYZR

	Diagram
	Magnutom-5000 vattenschema


	9. Tekniska data
	Strömkabel specifikation
	Externt kortslutningsskydd
	Restströmsbrytare
	Kapningskapacitet
	Spänna fast arbetsstycket
	Starta kapningen
	Stoppa kapningen
	Automatiskt
	Manuellt stopp

	Ställa in kapparametrar
	Byta kapskiva
	Rengöra kaphuset
	AxioWash
	Manuellt



	16587901_E-sv_Magnutom-5000_DoC.pdf
	 Försäkran om överensstämmelse


